LL!

TROISE

8.A.5. au capital de 1 085 000 €

70 rue des Camélias - CS 70 704

16430 CHAMPNIERS

= 05 45 68 66 29 Fax 05 45 68 41 46
roupe LESCO angouleme@troisel.com - www.troisel.com

[ 1
Vos REr.
Nos REr.

L _
OBuJET :
Agences Fil ales du G ocupe LESCOS

TROISEL PYRENEES COVALREC

ALBJ BORDEALX FLEURANCE TOULOUSE-COLOMIERS LACA AUCH
Té&l 05 63 54 25 26 Tél 05 56 13 07 22 Tél 05 62 06 16 44 Tél 05 6107 02 02 Tél 05 59 60 36 66 T& 05 62 08 88 43

AGEN
Tél 096121 83 34

Construction métallique - Enveloppe du batiment
Serrurerie - Entretien et rénovation - Désamiantage
Transport - Levage - Manutentioh - Location de grues et nacelles

R.G. Auch B 396 420 119 - SIRET 396 420 119 00101 - APE 2511 Z - N° identification TVA : FR 17 3986 420 119



1. DISPOSITION ARRETEES PAR L’ENTREPRISE POUR DIMINUER LES
NUISSANCES DE CHANTIER.

Actions pour limiter le bruit.

Les transports et livraison seront effectués entre 8h00 et 18h00,

Le montage avec grue, chariot télescopique et nacelle se feront entre 8h00 et 18h00.

Actions pour limiter la dissémination de boues, de poussiéres et I’envol d’éléments divers.

L’ensemble des déchets sera systématiquement enlevé tous les jours et mise dans nos bennes afin
d’éviter la dissémination par le vent.

Actions pour limiter les risques de pollution des sols et eaux souterraines.
Tous nos engins de chantier sont récents, révisés et entretenus, ’entreprise s’engage a respecter les

normes en vigneur. Aucuns produits polluants ne seront utilisés et aucune vidange ne sera réalisée sur
site

2. DISPOSITION ARRETEES PAR L’ENTREPRISE EN MATIERE DE GESTION
DES DECHETS DE CHANTIER.

2, SOGED DE I’ENTREFPRISE

Liste des déchets produits, classement, tri envisagés et périodes de production prévisionnelle

Matériaux mis en Type de déchets en | Classement des Quantité estimée Période de
Ceuvre résultant déchets (1) production
Acier Emballa Inerte R/ recyclable
Bois / plastique Emballage Inerte D/

Destruction
Verre Verre Recyclable/DIB
Etanchéité Carto che plastique | DIB

» Inertes, Bois, Plastiques, papiers / Cartons, Métaux, autres DIB, DID, etc.
L’ensemble de ces déchets seront triés sur site par le personnel de 1’entreprise et déposés dans les
bennes de la déchetterie de chantier :




Type de déchets | Mode d’élimination | Coordonnées Déchets considérés Tragabilité
complétes de la comme valorisés (Bordereau de
filiére (OUI/NON et % suivi de déchets,
d’¢limination estimé de bon de pesée,
réglementée valorisation) efc.)

Acier Recyclable Veolia propreté Oui Qui

Bois Recyclable Veolia propreté QOui

Plastique Recyclable Veolia propreté Oui

Verre Recyclable Véolia propreté Qui

Expression des besoins spécifiques en zones de tri et de stockage des déchets
Bennes pour tri sélectif déja mis en place dans notre établissernent.

Expression des moyens nécessaires envisagés pour assurer un tri convenable avant mise en benne au

niveau de la déchetterie de chantier

Mise en place de bennes dans notre établissement spécifique pour chaque matériau,
Actions pour limiter les déchets

Achat des profils acier lourd & dimension exacte.

Achat des profils de couverture et bardage dans des longueurs optimisées

Chaque opération d’enlévement fera ’objet d’un enregistrement appelé « bordereau de mouvement »

Un Reporting d’opération sera effectuées en précisant la nature des déchets, les quantités,

Un bordereau de suivit de déchets eomprenant un CAP (certificat d° Acceptation Préalable) et un BSD

{Bordereau de Suivi de déchet)

3. SENSIBILATION

Notre entreprise organise un quart d’heure environnemental tous les 3 mois afin de sensibiliser notre

personnel aux éconormies d’énergie et au tri des déchets.

4. SUTVI ENVIRONNEMENTAL

Le conducteur de travaux vérifie chaque semaine la propreté du chantier et I’évacuation des déchets

3- MODE OPERATOIRE - PRECISION SUR LA MISE EN (EUVRE

NATURE DES TRAVAUX,

Balisage et évacuation zone de travail

Coordonner avec les autres intervenants pour éviter interférences
Pose filet de sous face et garde-corps périphérique

Pose couverture panneaux sandwich + arétier et closoirs

Pose gouttiére + descente aluminium

Pose sortie de toiture

e Pose sous face -+ habillage

* Nettoyage et replis matériels

DOCUMENTATION TECHNIQUE PV D’ESSAI

a)  Fiche entreprise de la provenance des panneaux sandwich
b)  Fiches technique sous face métallique




PROVENANCE DES MATERIAUX ET FOURNISSEURS

Nos principaux fournisseurs sont :

Panneaux sandwich Arcelor Mittal
Sous face Arcelor Mittal
Fixations Etanco

Gestion déchets Veolia Propreté

PROTECTION DU PERSONNEL,

o Les employés qui exécuteront les travaux ont regu une formation OPPBTP
ainsi qu’une attestation de capacité conforme a I"arrété du 25/04/05.
¢ Equipements individuels :

o Gants,

0 Chaussures se sécurité,
o  Hamais,

o  Casque,

o  Lunettes,

e Matériel de chantier :
e Nacelle automotrice.
o Chariot élévateur
o Grue automotrice

¢ Protection collective :
o  Garde corps périphérique.
o) Tilet de sous face

4 - MOYENS HUMAINS AFFECTES AU CHANTIER

MOYEN EN PERSONNEL.

Signataire du marché : Jacky FAVIER
Responsable des études : Boyer Cyril
Responsable des achats : Eric Thomas
Responsable de fabrication : David Bellereaud
Chargé d’affaire : Eric Thomas

Chef de chantier : Pas connu 2 ce jour

Contréleur (1) :

1 bureau d’étude intégré 3 la société.

Effectif en atelier : 15 personnes situé & Champniers.

Effectif sur le site : 3 personnes dont 1 chef de chantier. Ce personnel est habilité pour travail en
hauteur.



ETUDE

BUREAUX D’ETUDE
1 Ingénieur structure
6 dessinateurs

Logiciel TEKLA, SolidWorks

Robot bat pour le calcul
Responsable étude : Mr Boyer Cyril
Contrbleur : Mr Boyer Cyril

VYVYY YVY

5-MOYEN TECHNIQUE AFFECTE AU CHANTIER

MOYEN EN MATERIEL
Pour le projet :

v" Nacelle

V" Grue télescopique

v" Chariot télescopique.
v" Echafaudage

Auto-CAD, Reynapro, Chacal XXI pour alu

[ Chantier.

Matériel de sécurité individuelle
Outillage a main

Sécurité individuelle

Outillage électrique

Elingues

Filet de protection + Echafaudage roulant.
Chariot élévateur, Nacelles

SSANENENEN

6 - DUREE ESTIMEE POUR L’EXECUTION DES TRAVAUX.

Délais :
Aprés lettre de commande et selon accord bureaux de contrdle

Note de calcul et plan d'exécution
Approvisionnement

Atelier :
Pose :
POINTS D’INTERFACES
POSE

» Réception de la magonnerie GO
» Stockage des matériaux
» Accés engins de levage
e Utilisation échafaudage
Accord sur mise en ceuvre de la Structure par le burcau de contréle

2 semaines
8 semaines

1 semaines
3 semaines



CONTROLE ETUDE
e [Lecture des plans
» Plan des autres corps d’état
o Vérification de la cotation
o Vérification des réservations de la magonnerie /charpente bois
o Veérification des réservations
o Contréle des plans par le maitre d’ouvrage et bureau de contrdle
e Plan et note de calcul accepté par I"architecte et bureau de contréle.
CONTROLE ATELIER
Matériaux
e Contrble qualité.

POSE aprés accord sur plan par bureaux de contrdle
Lieux : Atelier de Champniers.

Livraison sur site.

Travaux sur Site

o Effectif : 1 chef d’équipe + 2 compagnons pour serrurerie

Vérification des aires de déchargement et stockage de matérianx.

Vérification de 1"accés des engins de levage et nacelles

o Vérification de la conformité de mise en ceuvre suivant plans d’exécution.

Pour le montage, les aceés pour les camions ef engins de montages doivent étre prévus ainsi que la
circulation des nacelles et grues a ’extérieur de [’ouvrage.

Les fravaux en hauteur devront étre suspendus pour des vents supérieurs a 60 km/heure.
Les nacelles seront employées pour tous les travanx en hauteur.
Pendant les travaux en hauteur, prendre toutes les dispositions afin d’éviter la chute d’objets.

Contrdler tous les points d’ancrage provisoire (Contreventement provisoire, stabilité provisoire etc.).



Les conducteurs d’engin de montage grues et nacelle seront étre en possession de tous les documents
administratifs (CACES) et autorisation de conduite.
Le matériel de montage doit étre en possession de tous les documents en régle

SECURITE ET HYGIENE DE Ei—iANTIER

Administratif
s PPSPS

Cantonnement
e Bungalow base de vie

Circulation du personnel de chantier et Etablissement
Clétures, Signalisation, Barriérage, aire de stockage.

Personnel de chantier
Le port des EPI est obligatoire pour nos employés.
s Echelle interdite, nacelle obligatoire ou échafaudage.
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Panneau sandwich PIR

Teintes standard

Tectova®

[T n

rutt Frno | 13

Largeur utile 1000 |

500
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L

1
!
nBanﬁle de mousse polydihylene

arwiuny,

Hairexcel” R'Unik
8906 8750
Ouragan London

Coloris métalisé

Caractéristiques du panneau

Dimensionnelles

Esthétiques
Pondérales (kg/m?)
Acoustiques

Réaction au feu

Thermiques

Fixations

Epdisseur de parement extérieur/intérieur {mm)
Longueur hors tout (mm)

Débard en extrérnité {mm)

Aspect parement extérieur

Aspect parement intérleur

Isolement : Indice d'affaiblissement Rw (C;C")
Bruit dimpact de la pluie L

Euroclasses selon NF EN 135011

Résistance thermigue R (2 K/ W)
Transmission thermicque Uc {(W/m2k)
Déperdition lindique y (W/mK)

Coefficient de déperdition surfacique Up (W/m2K)

Conductivité thermiaue  (W/m.k)

1 plaguette de répartition et 1 vis sur appui d'extrémité
=1 plaquette de répartition et 2 vis sur appui intermédiaire

Epoisseur
neminale

Largeur hors teut 1 040

—— l vy

! Harersfaita

Antique
g

Epaisseur nominale du panneau (mm)

0,60/ 0,50
Minimum 3 000 / Maximum T2 000
50 - 100 - 200 - 300
Joint debout

Faiblement nervuré

12,65 13,84
24(-2;-3) B 24 {-2;-4} dB
65 dB
B-s1,d0
3,523 5,151
0,273 0,189
0,014 0,006

Cf. Fermule de caleul page 1
de notre brochure Produits de couveriure

0,019
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Panneau sandwich PIR

L]
- SYSTEM

Tableau d'utilisation pour épaisseur nomimale de panneau de 70 mm

Portées admissibles en matres en fonction des charges pour épaisseurs de parements 0,60 / 0,50 mm
at Pk/ym des fixations 2 240 daN.

En travée En travée En travée En travée
simple multiple multiple muitiple
Charges ’ Charges Charges

i 7\ {daN/m?) T3 (daN/m?) T ia {daN/m?) fwewe
bepesion 350 % 0 % 3h % 50
pemeson 350 e A S
peemion 30 70 w0 gwm ™ 573
pemosien 380 % Py 0 e W 253
pemeson 42 % we % 3y 0w 203
bemesion s 190 g 0 o w030
pemosion 25 T e 0 g M0 i
bemosion 22 gy w5 w0
bepesdon 21 T o W G o o
ceemon 6 MO w0 w0
bepedon  1m B e om0 g w0 T
v s % o w0 w00
bemeson 1 T ™ 100
bemesion v Gas WO g w0 000
pepesion 14 om W0 gy W o8
bepemion 133 % gy 0 Go w0 o
veemon 1z T gm0 gm0 oo
bemewion 130 20 g @ gh om0 gn
bememon s PO g B m o
Pression 2,80 240 326 240 326 240 3,26

Dépression 170 0,63 0,72 0,69

Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Déptessicn
Pression
Dépressicn
Pression
Dépression
Pression
Depression
Pression
Dépression
Pression
Dapression
Press'on
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Prassicn
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression



ArcelorMittal Construction France |

Panneau sandwich PIR

Q.-

Tableau d'utilisation pour épaisseur nomimale de panneau de 100 mm
p

Portées admissibles en métres en fonction des charges pour épaisseurs de parements 0,60 / 0,50 mm
et Pk/ym des fixations 2 240 daN,

En travée En travée En travée En travée
simple multiple multiple multiple
Charges Charges Charges
A v e @eVm e eV T
peeswon 30 0 0 i W 250
bemesion 350 w0 © G W 50
beeon 350 ™ e ™ a0 302
pemeion 30 90 T T 257
sepeion 3. P s % o 3%
sepeion 3 0 Gy w0 S w32
e w3 w ® w
e, 2w 30w 3w
e SR BT S
beemon 206 M0 oy we  ig we 30
e - S N B S
ceesion 1m0 g w w3
e, W W B w3 w3
bepeston 15 W g w0 30w 3%
e, P w w3 w3
depeion 1w 20 g 20 g 200 G
e R M B w2 m
pemeston 126 0 g @ gol w0 0f
e, 3w W m ® @
Pression 350 240 3,50 240 350 240 350

Dépression 1,15 0,69 0,78 0,75

Pression
Déprassion
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Daépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Depression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Prassion
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Depression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
Pression
Dépression
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Maukatherm® T IQ, Ondatherm™ T, TH, Ondatherm® TiQ’, TH iQ*, Ondagrip® & Ondarock® T:
Contraintes admissibles selon référentiel NV65 modifié de 2009
Pour ces panneaux, n'hésitez pas & nous consulter pour un tableau d'utilisation en version Eurocode {ou référez-vous au DTA)

Ondatherm L. selon Eurocodes Ne ge et Vent
Tableau d'utilisation aux états limites

Maukatherm?® TiG" ; conformément aux préconisations figurant dans [ATEx

Ondatherm® T, Ondatherm® T iQ" & Ondagrip® : conformérnent aux recommandations professionnelles RAGE de décembre
2014 ou DTA par extension

Ondatherm TH et Ondarock T:seonD A

Ondarock T Acoustic. hors D A car non couvert par la NF 14509.
Mise e ceuvre similarre a celle de | Ondarock - T en tenant compte des limitations de o fiche technique de 'Ondarock® T
Acoustic

Ondatherm® L : conformament aux recommandations professionnelles RAGE de décembre 2014

Nuance d'acier: S 320 GD, selon normes NF EN 10346 et NF P 34-310
Type de protection;

Acier revéty ; référence normative NF EN 10346 « NF P 34-310 » ETPM ZMevolution®
Acier revéiu prélagué : référence normative NF EN 10346 « NF P 34-310 » NF EN 10169 « NF P 34-301+ ETPM ZMevolution®

Les avantages de nos panneaux sont identifiables & travers les pictogrammes suivants

En option ou sous réserve de vérification des contraintes de l'ouvrage



Les produits de la gammae ST sont
des lames plié s en fale d'acter
galvanisé, inoxydable ou

Fabrication par pliage
Longueur maximale : 146 m
Haouteur ST 300 : 30 mm - 5T 500 : 35 mm

Enpe  hon ont ¢ typeHl,un” it
de 5mm, peut & e app iqué en usit e ofin
d'ass retuncomplé entd@ nhai
souligner 'effet inéairede  facade

La pose efta fixation des lames ST

en alum nium s emboftant a leu __ Fpaisseur  Mosse _fsped seffeciuent sur des lisses métalliques,
v | ngitu inal s rod ifs Acier  1a15mm| variable EZT{'::?”IE e QC““I* ossafure secondare, p meial 1 d
sont caraciérisés par |'absence posrizfé;;f‘ menager une lame d irventilée e fre
defixaionsv bles, La onction paudrage, RAL les! mes tla pargis p o
longitudinale des lames peut &fre Adier noxydablo eventellementlisoahl  therm que.
réalisée bord & bord {finition V et HZ), 1a15mm| variable
avec profilé EPDM {finifion H), avec Auminium _ ) Possitlité de fab icat  en large
jo creuxbiasifinitonJCBlou e 15a2mm| voriale Prélagué oy hors standard
; ; ost-laqué . .
jor  euxdroi ffint onJ . — | e Perforation possible,
5 Maxi 500 Aluzing 1a1,5mm| variable Rrystal Ls lemensdefim so fh us
Py pa lir desmemesio s u lesla [
7 longuetr maxmalede  {couronneme
J?LH- ?H- , da rotére, bavette, e ¢ dremen
Finition H Le montage s'effectue par emboﬁem_nt buies o gles xter r et’ t'rie
des lames sur une ossature secondaire q s dve |
e Tiﬁ“*— ~ réglable. La fixation estinvisible, ceordements dive. ).
HZ T 1
l r 19 min. 45 300
{ | | ST300H -
i' — —-] E .30 o3 |
= - 25 ST300V 14
8 n
3 295 joint

300 EPDM
Embaitements des différentes finitions



ArcelorMittal

ST C 300 - F nitions V ; JCB et JCD BARDAGE

Le modéle C300 de la gamme ST est une lame de bardage réalisée en tdle d'acler, inoxydable, galvanisée
prélaquée ou revétue ZM évolution + prélaguée, d'épaisseur nominale au moins égale & 1,00 mm.

Lalame ST C 300 est notamment destinée & la réalisation de bardages rapportés ou de parois extérieures de
bardage double peau pouvant étre congus avec une disposition horizontale ou verticale des joints entre lames. La
portée maximale recommandée est de 2,0 m entre appuis.

Le modéle C 300 est disponible en plusieurs finitions des rives longitudinales dont le choix dépend de raisons
esthétiques ou économiques mais conditionne également le sens et le mode de pose.

La jonction longitudinale des lames peut étre réalisée bord a bord (finition V), ou avec joint creux biais (finition JCB),
ou avec joint creux droit (finition JCD).

La mise en ceuvre et |la pose doivent étre effectuées en respectant les dispositions du Cahier des Charges du
procédé ST.

EMBOITEMEMTS DES DIFFERENTES FINITIONS
POSE WVERTICALE C 500

45 ext 14 ext T Nl

PETAIL FIXATION Em e

9
| "
12_mirk
Epaisseur (mm) 1 00 La INDIQUE LE SENS DE POSEC
De 11,00 a 11,50 selon
2 ' H
Masse (Kg/m?) finition
Charges admissih es sous sol ctations cimatqu senda /m.
TRAVEE SMP E 2 APPUIS CONTINUI E 3AP UlSoupl s
Finition JCB ou i - Finition JCB ou
1CD Finition V PORTEES (m) Finition V JcD
DEFRESSION PRESSION
PRESSION  DEPRESSION PRESSION PRESSION DEPRESSION DEPRLSSION

120 120 218 1,50 260 120 120

o8 120 205 1,60 244 120 111

82 120 193 1,70 229 120 103

69 120 182 1,80 217 120 96

59 120 172 1,90 205 120 80

50 120 164 2,00 195 17 85

43 120 145 2,10 186 111 80

38 119 127 2,20 106 76

33 106 112 2,30 170 101 72

85 100 2,40 159 a7 69

86 88 2,50 146 a3 66

Nota : Ce produit satisfait aux conditions du Cahier CSTB n® 3747 et peut &tre utilisé dans le cas de réalisations de
murs de type XIlI et XIV sous certaines conditions.



Toles d’acler :

«  Soit nuance S 320 GD selon la narme NF EN 10326, galvanisée selon la norme P34-310, éventuellement prélaquée
conformément a la norme XP P34-301.

«  Soit nuance S 320 GD selon ta narme NF EN 10328, revétu ZM Evelution selon la narme ETPM, dventuellement
prélaquée conformément & la norme XP P34-301.

s Soit nuance S 320 GD selon la norme NF EN 10326, revétue en cantinu d'alliage de zinc aluminium (35-5) selen ta
norme NF EN 10328, éventuellement prélaquée conformément a la norme XP P 34-301

« Soltinoxydable, nuances X2 Cr Ni 18-10 ou X2 Cr Ni Mo 17-12-2 selon la norme NF EN 10088-2. Aspect mat, brossé ou
brillant {Consultation ArcelorMittal Construction France — Site de Cérans nécessaire).

1)

2) Teintes et aspect de surface :
Les différentes teintes et aspect de surface doivent faire I'objet d’'une consultation d'’AMCF site de Cérons

sur |a faisabilité :

- Agler prélagué : nuancier COLORISSIME by Arval avec teintes standards plus collections métallisées at
nacrées.

- Lntrd pr uag peut £ H rp H .t ,Auth ni
Flontec Irysa, Ha rflon ou Hairexcel se on e nuancer A M C.

- Acler post-lagué par poudrage : nuancier RAL.

E N ull n [ in

Nota : Dans un contexte d’atmosphére agressive ou d’environnement particulier, nous tenons a votre disposition un
questionnaire d’environnement préalable a toute étude,

Profil :

Largeur utile
Hauteur nominale

3)
300 mm £ 1 mm
30mm+0/-1 mm

Longueur 1,0 m minimum — 5,50 m maximum + 0/ -3 mm.

Selon les finitions et la configuration des jonctions, les rives ont des dimensions différentes.

Finition Y JCB Jep®!

Ouverture du joint (mm) 0 15 52420

Bord de rive emboitée {(mm) 14 mini. | 14 mi i 1948 34

Bord de rive emboltante {mim) 45 45 45 2 65

nfl ti J | lud p” " r | om ndela | ur nmm U u du 1.

4) Options :

Le modéle C 300 peut étre fabriqué et livié dans les conditions non standards suivantes :
- Largeurs inférieures a 300 mm et jusqu'a 304 mm.
- Rives biaises.
- Epaisseurs supérieures a 1,0 mm jusqu'a 1,50 mm.
- Longueur inférieure 4 1 m.
- Longueur jusqua 6 m.
- Plague avec fermeture(s) d'extrémité(s) par pliage (bord tombé).

Classement A1 & F suivant revétement (nous consulter)

Le tableau des charges admissibles est valable pour des vis autotaraudeuses ou autoperceuses avec collerette ou
rondelle de diamétre 15 mm minimum et dont |a résistance caractéristique a I'arrachement est au moins de 300 daN.
Les lames ST C300 doivent étre poséas sur une ossature réglable et réglée conforme aux prescriptions du Cahier
CSTB n” 3194 - Conditions générales de conception et de mise en ceuvre de l'ossature métallique et de lisolation
thermique des bardages rapportés.

ArcelorMittal Construction France -Zone d'Activités Industrielles — 33720 CERONS/France
Tel. [+33] (0) 557 981 450 — Fax, [+33] (0) 557 981 460



