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AVANT-PROPOS

Les Avis Techniques et les Documents Techniques d'Application sont destinés a mettre a disposition des acteurs
de la construction des éléments d’appréciation sur la facon de concevoir et de construire des ouvrages au
moyen de produits ou procédés de construction dont la constitution ou I’'emploi ne relévent pas des savoir-faire
et pratiques traditionnels.

Au terme d’une évaluation collective, I'avis technique de la commission se prononce sur I'aptitude a I'emploi des
produits ou procédés relativement aux exigences réglementaires et d’usage auxquelles l'ouvrage a construire
doit normalement satisfaire.

Versions du document

Version Description Rapporteur Président

V2 Cette version annule et remplace I'Avis Technique 6/16- Hubert LAGIER Pierre MARTIN
2321_V1.

Cette version annule et remplace I'Avis Technique 6/16-
2321_V2.
Cette version intégre les modifications suivantes :
- Ajouts de profilés principaux et secondaires ;
V3 - Retraits de profilés principaux et secondaires ; Yann FAISANT Pierre MARTIN
- Mise a jour des schémas ;
- Modification de la partie 2.3.4 (renforts) ;

- Ajout renforcement partiel de certaines
configurations plaxées.

Page 2 sur 109



Document Technique d’Application n° 6/16-2321_V3

Table des matieres

1. AVIS AU GroUPE SPECIALISE ......ooveeeeeeeeeeeeeceeeeeee ettt ettt ettt ettt ettt sne 5
1.1, DEfiNItioN SUCCINCEE ...cocviicecece ettt b s 5
1.1.1. DeSCriptiOnN SUCCINCEE........cciieieieiceseeee ettt ettt et et eseesesae st e seneeneens 5
1.1.2. MiSE SUI 1€ MANCNE ...ttt sen 5
1.1.3, TAeNBfiCAtION ..ottt ettt et 5
12t AV ARttt ARk e e SRRttt R ettt e teee 5
1.2.1. DomMainNe d’€@MPlOi @CCEPLE ......coovoeeeeeeeeeccceeteeeetete ettt s s 5
1.2.2. Appréciation SUr 1€ ProCEAE ...t 6
1.2.3. Prescriptions TECHNIQUES.........c.o ottt et ens 8
1.3. Remarques complémentaires du Groupe SPEcialiSe ...........coumeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeans 10
2. DOSSIEr TECNNIGUE......oiceieeece ettt a et a st se s et e s ese s ese s esesaene sens 11
2.1. DONNEES COMMIEICIAIES ........ovviieeieciece ettt 11
2.1.1. COOFAONNEES ...ttt bbbt s bbbt b sttt es snnee 11
2.1.2. Autres dénominations COMMEICIAIES.........ccouiriviiieiiieieiee e 11
2.2, DESCIIPEION ..t ettt st et beera e be e be et e beere et e beetaeraent sreeraentenreas 11
2.3, MALEMTAUX ..ottt s e bbbt b st et b b s ettt bttt s s s sn b bt enaes 11
2.3.1. PrOfilES PVC ...ttt sttt bbb s 11
2.3.2. Profil€s €n @lUmMiNiUM ....cccoiiuoiieiiciece ettt 12
2.3.3. Profilés complémentaires d’étanCh@ite............cccooviieeeiiicce e 12
2.3.4. RENTFOIES ..ttt b ettt bbb b et bbbt e she et et nenens 13
2.3.5. ACCESSOIMES ...ttt bt b et bbbt b et bt b et bbbt be eebeneenes 13
2.3.6. QUINCAIIBIIE ..ottt b e se b te b ese s ese s ese s ese s eses sresens 14
B O A V) =T 1= SRR 14
2.4, ElEMENTES ..ot bttt 14
2.4.1. Cadre AOMMANT . ...ttt ettt b ettt b sttt nene e 14
2.4.2. CAArE OUVIANT. ...ttt b e ettt b st e et e b et e b e b e st et ebese e st eben enas 18
2.4.3. RENFOMES ...ttt bbb bbb bbb bbb sttt e e e 20
2.4.4. Ferrage - VerrOUIlIage ...t 20
B T VA = [« =R U OO TURSUPUUSTRPR 20
2.4.6. Dimensions maximales (Baie H x L) €N M oo 21
2.5, FADFICATION ettt b ettt £t et ne e es 21
2.5.1. EXtrusion d@S Profil€S PVC........coeeeeeeeeeeeeee ettt sasasanans 21
2.5.2. ASSEMDIAGE dES FENELIES ...ttt 22
2.5.3. Film d@ reCOUVIEMENT ...ttt 22

Page 3 sur 109



Document Technique d’Application n° 6/16-2321_V3

2.5.4. RecoUVIrEMENT AES PrOfil€S.......cooioeieieeeeeeeeeeee ettt 22
2.5.5. LaquAgE dES PrOfil€S ..ot 22
2.5.6. Fabrication des seuils mixtes aluminium=-PVC ...........ccoviiinnince s 22
2.6, SySteme d'ELANCREILE .........o.oeeeeeee e 22
2.7, MISE BN GBUVI....ceiiiieteeteet ettt b et b et b et b et b et et a e e b e st et e st st e st et e st st e st eee eeteneas 23
2.7.1. Systeme de fiXxation SUr MAaGONNEIIE ..ottt 23
2.7.2. PAtLES SFS « FTB 3 ..ottt sttt sttt b e sae e enene 23
2.7.3. Pattes VErins SFS « JB D-K-FR » .....c.cccceosiiuriieirieteieesee ettt 23
2.7.4. Pattes PBMOOT73... ..ottt ettt sttt et s e nee s 23
2.7.5. Clavette 104 325.. . ettt b ettt ettt es 23
B T 1= o0 Y= T | =TSRSS 24
2.9. RESUILAtS EXPEFIMENTAUX ..oviiieieeeeeeee e n s s s s esennas 24
2.9.1. PrOfilES PVC ...ttt bbb bbb s s s e nanes 24
2.9.2. FENAELIES ...ttt ettt bbbt bbbt st st 24
2.10. REFEIENCES ...ttt e s bbbt are s ssnsesens 25
2.10.1. DonNées enViroNNEMENLAIES ........ccoiueveiiiceciete e 25
2.10.2. REFErENCES CRANLIET ....coovieitete e 25
2.11. Annexes du DoSSIier TEChNIQUE ..ottt b ns 26

Page 4 sur 109



Document Technique d’Application n° 6/16-2321_V3

1. Avis du Groupe Spécialisée

Le Groupe Spécialisé n° 06 - Composants de baies et vitrages de la Commission chargée de formuler les Avis
Techniques a examing, le 17 juin 2021, le systeme Gamme 70, présenté par la Société VEKA SAS. Il a formulé,
sur ce procédé, le Document Technique d’Application ci-aprés. L'avis a été formulé pour les utilisations en France
métropolitaine.

1.1. Définition succincte

1.1.1. Description succincte

Les fenétres Gamme 70 sont des fenétres a la francgaise, oscillo-battantes et a soufflet a 1, 2 ou 3 vantaux dont les cadres
dormants et ouvrants sont réalisés a partir de profilés extrudés en PVC de coloris blanc, beige, gris, ou de coloris brun ou
caramel revétus sur la face extérieure et intérieure d’un film coloré.

Les dimensions maximales sont définies :
- pour les fabrications non certifiées dans le Dossier Technique,
- pour les fabrications certifiées dans le Certificat de Qualification.

1.1.2. Mise sur le marché

Les produits doivent faire I'objet d'une déclaration des performances (DdP) lors de leur mise sur le marché conformément au
réglement (UE) n°® 305/2011 article 4.1.

Les produits conformes a cette DdP sont identifiés par le marquage CE.
1.1.3. Ildentification

1.1.3.1. Profilés

Les profilés PVC extrudés par la Société VEKA SAS sont marqués a la fabrication selon les prescriptions de marquage précisées
dans l'annexe 2 du réglement de la marque « NF Profilés PVC » (NF 126).

Avec les matiéres retraitées ou recyclées, ils portent en outre respectivement l'indication RUVM, RPVC, ERMa ou RMa.

Les profilés en PVC gris anthracite, noir, brun et caramel sont marqués a la fabrication d’un repére indiquant a minima I'année,
le jour de fabrication le lieu d’extrusion ainsi que le sigle CSTB.

En plus du marquage NF126 relatif aux profilés blanc, beige ou gris, les profilés revétus d'une laque sont marqués a la fabrication
selon les prescriptions de marquage du référentiel de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus » (QB33).

1.1.3.2. Fenétres
Les fabrications certifiées sont identifiées par le marquage de certification, les autres n’ont pas d’identification prévue.

1.2. Avis

1.2.1. Domaine d’emploi accepté

Le domaine d’emploi est prévu pour les dimensions indiquées au paragraphe Dimensions maximales du dossier technique établi
par le demandeur. Pour les fabrications certifiées, des dimensions supérieures peuvent étre envisagées. Elles sont alors
précisées dans le Certificat de Qualification attribué au menuisier.

Pour des conditions de conception conformes au paragraphe 1.2.3.1: fenétre extérieure mise en ceuvre en France
métropolitaine :
- en applique intérieure et isolation intérieure dans : des murs en macgonnerie ou en béton, des ossatures bois ou
métallique, des monomurs,
- en tableau et isolation intérieure dans : des murs en magonnerie ou en béton, des ossatures bois ou métallique, des
monomurs,
- en rénovation sur dormant existant,
- en tableau avec isolation par I'extérieur (enduit sur isolant et/ou bardage) dans : des murs en magonnerie ou en
béton, des ossatures bois ou métallique, des monomurs,
- en applique extérieure avec isolation par I'extérieur (enduit sur isolant et/ou bardage) dans : des murs en
maconnerie ou en béton, des ossatures bois ou métallique, des monomurs a I'exclusion des ouvrages prévus dans

les préconisations du guide « Protection contre l'incendie des facades béton ou macgonnerie revétues de systémes
d’isolation thermique extérieure par bardage rapporté ventilé - Septembre 2017 ».

Les fenétres issues de ce systéme peuvent étre mise en ceuvre dans les régions ultrapériphériques, pays et territoires d’outre-
mer. Pour ces régions, il conviendra d’utiliser exclusivement la matiére PVC réf. VEKA 09006 ou des profilés plaxés avec des
films prévus pour cet usage.
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1.2.2. Appréciation sur le procédé

1.2.2.1. Satisfaction aux lois et reglements en vigueur et autres qualités d’aptitude a I'emploi
Stabilité
Les fenétres Gamme 70 présentent une résistance mécanique permettant de satisfaire a la seule disposition spécifique aux

fenétres figurant dans les lois et réglements et relative a la résistance sous les charges dues au vent.
Pour la pose en tableau et en applique extérieure, il conviendra de mettre en place, en feuillure, des limiteurs d’ouverture.

Sécurité

Les fenétres Gamme 70 ne présentent pas de particularité par rapport aux fenétres traditionnelles.
La sécurité aux chutes des personnes n’est pas évaluée dans le présent document. Il conviendra de I'évaluer au cas par cas.

Sécurité en cas d’incendie

Elle est a examiner selon la réglementation et le classement du batiment compte tenu du classement de réaction au feu des
profilés (cf. Réaction au feu).

Prévention des accidents lors de la mise en ceuvre

Le procédé ne dispose pas d’une Fiche de Données de Sécurité (FDS). L'objet de la FDS est d'informer I'utilisateur de ce procédé
sur les dangers liés a son utilisation et sur les mesures préventives a adopter pour les éviter, notamment par le port
d'équipements de protection individuelle (EPI).

Pose en zones sismiques

Le présent systéme ne présentant pas d'éléments de remplissage supérieurs a 4 m2, il n'y a pas lieu d'apporter de justifications
particulieres (conformément au « Guide de dimensionnement parasismique des élément non structuraux du cadre bati » de
septembre 2014).

Isolation thermique
La faible conductivité du PVC et les alvéoles multiples conférent a la fenétre une isolation thermique permettant de limiter
|'apparition des phénomeénes de condensation superficielle.
En période froide, il y a un risque de condensation entre le mur et la lisse filante en inox prévue dans le cas de pose en applique
extérieure avec ITE.
Etanchéité a l'air et a I'eau
Elles sont normalement assurées par les fenétres Gamme 70. Au regard des risques d’infiltration, la soudure des assemblages
constitue une sécurité supplémentaire.
L’exécution des assemblages mécaniques prévus au Dossier Technique nécessite un soin particulier pour que leur étanchéité
puisse étre considérée comme équivalente a celle des assemblages soudés.
Perméabilité a I'air des batiments
En fonction du classement vis-a-vis de la perméabilité a I'air des fenétres, établi selon la NF EN 12207, le débit de fuite maximum
sous une différence de pression de 4 Pa obtenu par extrapolation est :

- Classe A*2 : 3,16 m3*/h.mz2,

- Classe A*3 : 1,05 m3/h.mz2,

- Classe A*4 : 0,35 m3*/h.m2.
Ces débits sont a mettre en regard de I'exigence de l'article 20 de I'arrété du 24 mai 2006 et celles de I'article 17 de 'arrété du
26 octobre 2010 relatif aux caractéristiques thermiques des batiments nouveaux et parties nouvelles de batiment.
Données environnementales

Le systtme Gamme 70 ne dispose d’aucune déclaration environnementale (DE) et ne peut donc revendiquer aucune
performance environnementale particuliere. Il est rappelé que les DE n’entrent pas dans le champ d’examen d’aptitude a
I'emploi du systéme.

Aspects sanitaires

Le présent avis est formulé au regard de I'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d’emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contrble des
informations et déclarations délivrées en application des réglementations en vigueur n’entre pas dans le champ du présent avis.
Le titulaire du présent avis conserve |'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

Accessibilité aux handicapés

Ce systeme dispose d’une solution de seuil, qui sans avoir recours a une rampe amovible intérieure, permet 'accés aux
handicapés au sens de I'arrété du 30 novembre 2007.
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Entrée d’air

Ce systeme de fenétre permet la réalisation des types d’entailles conformes aux dispositions du Cahier du CSTB 3376 pour
I'intégration d’entrée d’air (certifiées ou sous Avis Technique).

De ce fait, ce systéme permet de satisfaire I'exigence de l'article 13 de l'arrété du 3 mai 2007 relatif aux caractéristiques
thermiques et a la performance énergétique des batiments.

Informations utiles complémentaires

a) Performances thermo-optiques

Les performances thermo-optiques du systéme ont fait I'objet d’une évaluation notamment au regard de la RT existante a partir
des calculs thermiques cités au paragraphe 2.9 Résultats expérimentaux.

b) Réaction au feu
Les profilés PVC sont classés M2 (RE CSTB RA16-0172).
Les profilés PVC revétus d’un film décoratif sont classés M3 (RE CSTB RA16-0173).

Pour les produits plaxés classés M3 ou M4, il est important de s’assurer de leur conformité vis-a-vis de la reglementation de
sécurité incendie.

1.2.2.2. Durabilité - Entretien

Les compositions vinyliques employées et la qualité de la fabrication des profilés, régulierement autocontrolée, sont de nature
a permettre la réalisation de fenétres durables, avec un entretien réduit.

La qualité de soudure des profilés coextrudés, de dormants et d’ouvrants, avec la matiére noire BENVIC ER 019/900, n’est pas
altérée par la présence de coextrusion. La décohésion des couches PVC coextrudées, qui n'a pas été observée lors de I'enquéte,
ni au cours des essais, ne semble pas a craindre.

Les fenétres Gamme 70 sont en mesure de résister aux sollicitations résultant de I'usage et les éléments susceptibles d'usure
(quincailleries, profilés complémentaires d'étanchéité) sont aisément remplagables.

L'examen de profilés ayant subi un vieillissement naturel a BANDOL ainsi que I'expérience favorable d’utilisation en fenétre en
Europe et notamment en France doivent permettre de compter sur une conservation satisfaisante de |'aspect de I'ordre d’une
dizaine d'années pour les couleurs définies dans le Dossier de Travail.

Le décollement de film/profilé qui n'a pas été observé au cours des essais, ne semble pas a craindre.

La qualité de soudure des profilés entre eux n’est pas altérée par la présence du film. Il n‘a pas été relevé de probleme de
compatibilité entre les matériaux adjacents utilisés lors de la fabrication ou de la mise en ceuvre des fenétres (profilés
d’étanchéité ou mastic) au contact du film.

La durabilité des films de recouvrement est évaluée dans le cadre de la marque de qualité « Produit de recouvrement » (QB33).

1.2.2.3. Fabrication et contréle

Cet avis est formulé en prenant en compte les contrGles et modes de vérifications de fabrication décrits dans le Dossier
Technique Etabli par le Demandeur (DTED).

Profilés

Les dispositions prises par le fabricant dans le cadre de la marque de qualité « NF-Profilés de fenétres en PVC (NF 126) » sont
propres a assurer la constance de qualité des profilés.

Les profilés coextrudés, de dormants et d’ouvrants, avec la matiére BENVIC ER 019/900 font I'objet d'un suivi par le CSTB et
sont marqués.

Profilés revétus

Les profilés PVC filmés bénéficient de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus » (QB33) et sont marqués a la fabrication,
selon les prescriptions de marquage précisées dans le référentiel de cette marque de qualité.

Les profilés PVC filmés bénéficient d’un contrble permanent défini dans le dossier technique et dont les résultats sont consignés
dans un registre. La régularité, I'efficacité et les conclusions de cet autocontréle sont vérifiées par le CSTB et rendu compte en
groupe spécialisé.

Fenétres

La fabrication des fenétres est réalisée par des entreprises assistées techniquement par la société VEKA SAS.

Chaque unité de fabrication peut bénéficier d’un Certificat de Qualification constatant la conformité du produit a la description
qui en est faite dans le Dossier Technique et précisant les caractéristiques A*E*V* complétées dans le cas du Certificat
ACOTHERM par les performances thermiques et acoustiques des fenétres fabriquées.

Les fenétres certifiées portent sur la traverse haute du dormant : les marques de qualité, les références de marquage ainsi que
les classements attribués, selon les modéles ci-dessous :

. CERTIFIE CSTB cermifed
usine-gamme AX E* \/*

ATRES Py

ou dans le cas des produits certifiés ACOTHERM

CERTIFIE CSTB
usine-gamme @ AE Ex \;im"m Ar ACx Thy

Acotherm

X et y selon tableaux ACOTHERM
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Pour les fenétres destinées a étre mises sur le marché, les contréles de production usine (CPU) doivent étre exécutés
conformément au paragraphe 7.3 de la NF EN 14351-1+ A2. Les fenétres certifiées par le CSTB satisfont aux exigences liées a
ces contrdles.

1.2.2.4. Mise en ceuvre
Ce procédé peut s'utiliser sans difficulté particuliere dans un gros-ceuvre de précision normale.

1.2.3. Prescriptions Techniques

1.2.3.1. Conditions de conception

Les fenétres doivent étre congues compte tenu des performances prévues par le document NF DTU 36.5 P3 en fonction de leur
exposition.

De fagon générale, la fleche de I'élément le plus sollicité sous la pression de déformation P1 telle qu’elle est définie dans ce
document, doit étre inférieure au 1/150°™ de sa portée sans pour autant dépasser 15 mm sous 800 Pa.

Les vitrages isolants utilisés doivent bénéficier d'un Certificat de Qualification.

Dans le cas de vitrages d’épaisseur de verre supérieure ou égale a 12 mm ou de masse de vantail supérieure a 68 kg, le
fabricant devra s’assurer, par voie expérimentale, que la conception globale de la fenétre (ferrage, profilés) permet de
satisfaire aux critéres mécaniques spécifiques prévus par la norme NF P 20-302, dans la limite des charges maximum prévue
par la quincaillerie.

1.2.3.2. Conditions de fabrication

Fabrication des profilés PVC
Les références et les codes de certification des compositions vinyliques utilisées sont celles du tableau ci-dessous :

Référence Matiere Code CSTB Coloris
VEKA 09014 VESTOLIT 6655 V 404 922 328 WG Blanc
VEKA 09006 VESTOLIT 6660 V 404 923 329 M@ Blanc
VEKA 74504 VESTOLIT 6410 V 404 756 175 @ Beige
VEKA 74323 VESTOLIT 6610 V 404 789 192 @ Gris
VEKA 11014 VESTOLIT 6610 V 404 724 181G Blanc
VEKA 12017 VESTOLIT 6661 V404 924 3300@0) Blanc
VEKA 13024 VESTOLIT 6645 V 404 919 32302 Blanc
VEKA 24167 Base VESTOLIT 10999 Px73M@)X#) Brun
VEKA 0221VTA
20003 Base VEKA 0221VTA2000 Px136M(@2)(*) Brun
VEKA 24170 Base VESTOLIT 10999 Px74M@)#) Caramel
VEKA 10170-2 Base VESTOLIT 10999 Px74M2)1#) Caramel
VEKA 10170-3 Base VESTOLIT 10999 Px74 M@®) Caramel
VEKA 10370-1 Base VESTOLIT 10999 PX110(Q)®) Gris anthracite
VEKA 10370-2 Base VESTOLIT 10999 Px110M@#) Gris Anthracite
VEKA 0221VTA
20002 Base VEKA 0221VTA2000 Px137M@)#) Gris Anthracite
(1) Compositions vinyliques pouvant étre plaxée.
(2) Compositions vinyliques pouvant étre utilisée en face externe des profilés coextrudés.
(3) Compositions vinyliques également utilisables dans les régions ultrapériphériques, pays et territoires d’outre-mer.
(4) Compositions vinyliques non homologuées (L*< 82) sous suivi QB34.
(5) Compositions vinyliques pouvant étre laquées.

L'autocontrole de fabrication des profilés de coloris brun et caramel fait I'objet d’un suivi au CSTB.
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La fabrication des profilés blancs non filmés fait I'objet de la marque de qualité « NF-Profilés de fenétre en PVC » (NF 126).

Les profilés non soudables peuvent étre extrudés avec la composition vinylique BENVIC ER 019/900 de coloris noir. Ils font
I'objet des mémes contréles que ceux de la Marque de qualité « NF-Profilés de fenétres en PVC (NF 126) ». La qualité de
production de ces profilés fait I'objet d’un suivi par le CSTB.

Les profilés de dormants et d’ouvrants sont coextrudés avec la composition vinylique noire BENVIC ER 019/900. Ils font |'objet
des mémes contrdles que ceux de la Marque de qualité « NF-Profilés de fenétres en PVC (NF 126) ». La qualité de production
de ces profilés fait I'objet d’un suivi par le CSTB.

Films

Les films de recouvrement bénéficient de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus » (QB33) et sont marqués a la fabrication,
selon les prescriptions de marquage précisées dans le référentiel de cette marque de qualité.

Profilés PVC filmés

Les profilés PVC filmés bénéficient de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus » (QB33) et sont marqués a la fabrication,
selon les prescriptions de marquage précisées dans le référentiel de cette marque de qualité.

Les profilés extrudés en PVC blanc, beige ou gris peuvent étre revétus sur la face extérieure et/ou intérieure d’un film coloré.

Les profilés extrudés en PVC brun ou caramel sont systématiquement revétus sur la face extérieure et intérieure d’un film
coloré.

Les profilés PVC filmés bénéficient d’un contrdle permanent défini dans le dossier technique et dont les résultats sont consignés
dans un registre. La régularité, I'efficacité et les conclusions de cet autocontréle sont vérifiées par le CSTB et rendu compte en
groupe spécialisé.

Laque
Les laques employées font I'objet de la marque de qualité « Profilés PVC revétus » (QB33).
Fabrication des profilés d’étanchéité

Les compositions utilisées pour la fabrication des profilés d’étanchéité bénéficient d’une certification au CSTB.
Les pr‘ofilés d’étanchéité en TPE sont extrudés, coextrudés ou post-extrudés avec les matiéres certifiées ayant les codes CSTB
ci-apres :
- gris (F551, M102, M552, 1502),
- noir (F553, M103, M553, 1503),
- caramel (F552, M554, ]1504).
La matiére utilisée pour les patins d’étanchéité réf. 106 276 et 106 174 a pour code matieére VEKA ST1 (gris).

Fabrication des fenétres
Les fenétres doivent étre fabriquées conformément au document « Conditions Générales de fabrication des fenétres en PVC

faisant I'objet d'un Avis Technique ».

Les soudures a plat doivent étre réservées aux fabrications certifiées et validées pour chaque type de machine de fagon que le
cordon de soudure rende étanche les chambres de renfort des profilés assemblés.

Elle concerne les assemblages suivants :

- 102 241, 102287, 102288 et 102 208 avec les dormants,

- 102 241, 102 218, 102 233, 102287, 102288 et 102 235 avec les ouvrants.
En présence de paumelles, les dormants 111 208 et 111 200 doivent étre renforcés.

Les profilés d’ouvrants et de dormants en PVC filmés dont la caractéristique colorimétrique L* est inférieure a 82 sont
systématiquement renforcés par l'insertion d’un ou plusieurs profilés métalliques définis au dossier technique.

Les contrbles sur les fenétres bénéficiant du Certificat de Qualification NF « fenétres et blocs-baies PVC et aluminium RPT »
associée a la marque CERTIFIE CSTB CERTIFIED (NF 220) doivent étre exécutés selon les modalités et fréquences retenues
dans le réglement.

Pour les fabrications n’en bénéficiant pas, il convient de vérifier le respect des prescriptions techniques ci-dessus, et en
particulier le classement A*E*V* des fenétres.

La mise en ceuvre des vitrages sera faite conformément a la XP P 20-650.

Les pieces d'appui 104321 et 104320 fixées en nez de dormant large 101245 doivent étre posées en usine. Leur fixation se fait
par vissage a travers le renfort 113430 inséré dans le dormant PVC.

1.2.3.3. Conditions de mise en ceuvre
Les fenétres doivent étre mises en ceuvre conformément au DTU 36.5.

Les fenétres revétues d’un film décor seront mises en ceuvre conformément au document « Conditions générales de mise en
ceuvre en travaux neufs et sur dormants existants » Cahier du CSTB 3521 de juillet 2005.

Certaines configurations de fenétres oscillo-battantes ou a soufflet (dimensions, poids de vitrages, positionnement poignée...)
peuvent conduire a un effort d’'amorcage de fermeture de la position soufflet du vantail supérieur a 100 N.

Dans le cas d’une pose en applique intérieure avec rejingot déporté et dormant large et lorsque cela est nécessaire, une corniére
sera fixée au dos des montants afin d’assurer la continuité du calfeutrement au droit de I'appui.

Lorsque les fenétres sont vitrées sur chantier, la mise en ceuvre des vitrages doit s'effectuer conformément au NF DTU 39.
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Dans le cas d’une pose en applique, le dormant 101245 doit étre utilisé uniquement en traverse basse pour former piéece
d’appui.

Dans le cas de l'ajout d’une piéce d’appui devant les seuils 104285 et 104286, celle-ci sera calée afin de supporter un poids de
100 daN.

L’utilisation d’une piéce d’appui type 104321 en nez des seuils 104285 et 104286 nécessite I'utilisation de fourrures d’épaisseur
dans le cas d'un doublage intérieur afin d’assurer une bonne compression de la plaquette d’étanchéité en extrémité d’appui,
Cette compression n’étant pas assurée dans le cas d’un dormant large

Cas des régions ultrapériphériques, pays et territoires d’outre-mer

Le respect des exigences du DTU 36-5 partie 3, notamment vis a vis de la résistance au vent, peut conduire a une définition
spécifique des fenétres, de leur fixation et une limitation des dimensions.

Les profilés utilisés dans les régions ultrapériphériques, pays et territoires d’outre-mer doivent étre fabriqués avec la matiéere
VEKA 09006 ou des profilés plaxés avec des films prévus pour cet usage.

Cas des ossatures bois

L'étanchéité avec la structure porteuse devra étre assurée.

Le calfeutrement de la fenétre doit étre assurée avec le pare-pluie et le pare-vapeur (notamment dans les angles de la fenétre).
La compatibilité et la cohésion du pare-pluie, du pare-vapeur et du calfeutrement avec les parties du dormant de la fenétre en
contact, doivent étre avérée.

Cas de I'lTE

Les préconisations du guides « Protection contre I'incendie des facades béton ou magonnerie revétues de systémes d’isolation
thermique extérieure par enduit sur polystyrene expansé (ETICS-PSE) - septembre 2020 » doivent étre respectées

Appréciation globale

L'utilisation du procédé dans le domaine d’emploi accepté (cf. paragraphe 1.2.1) est appréciée favorablement.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

L'élargisseur 109.121 ne peut étre mis en ceuvre qu’a conditions que sa face recyclée (marron/gris) ne soit pas visible ou ne
soit pas exposée au UV. Cet élargisseur sera mis en ceuvre uniquement en ITE recouvrante ou derriere la magonnerie.
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2. Dossier Technique

Issu du dossier établi par le titulaire

2.1. Données commerciales

2.1.1. Coordonnées

Titulaire(s) :  Société VEKA SAS
ZAC de Vongy
FR — 74200 THONON-LES-BAINS
Tél. : 04 50 81 88 00

Email : infofrance@veka.com
Internet : WwWw.veka.fr

2.1.2. Autres dénominations commerciales

Dénomination commerciale Lignes

Gamme 70 SOFTline
TOPline
SWINGline

KIETISline

2.2. Description

Les fenétres Gamme 70 sont, dans le cadre de la norme NF EN 14351-1+A2, des fenétres et portes-fenétres a la francaise (1,
2 ou 3 vantaux) ou des fenétres oscillo-battantes et a soufflet dont les cadres tant dormants qu’ouvrants sont réalisés a partir
de profilés extrudés en PVC pouvant étre revétus d’un film coloré ou d’une laque.

Les profilés en PVC blanc, beige ou gris peuvent également étre revétus d'une laque sur la face extérieure et/ou intérieure.

2.3. Matériaux

2.3.1. Profilés PVC
Les profilés notés * ont une diffusion restreinte.

2.3.1.1. Profilés principaux

- Dormants : 101207, 101208, 101214, 101215, 101216%, 101216.2*, 101218*, 101233*, 101235%, 101240,
101246, 101247, 101249,

- Dormants Réhabilitations : 111042*, 111043, 111044*, 111045, 111048, 111053, 111208*, 111242.
- Dormants larges : 101241, 101242%, 101243%, 101244, 101245, 101248, 101260, 101266, 101267.

- Ouvrants : 103229, 103232, 103235, 103236*, 103241, 103272, 103289, 103307, 103316, 103317, 103319,
103333, 103335, 103337%*, 103339%, 103357,

- Battements rapportés : 102215, 102234, 102236,
- Battements monobloc : 103288, 103293, 103295, 103318, 103332, 103334, 103336*, 103338*, 103368, 103369.

- Traverses/meneaux : 102200%, 102202*, 102208%, 102218, 102233, 102235, 102237, 102238, 102241, 102287,
102288,

- Elargisseur d’ouvrant : 103206, 105130, 105201,
- Piéces d'appui réf. : 110007, 110036, 110055%*, 110062, 110063, 110080, 110102, 110105, 110112,

- Tapées-Fourrures d'épaisseur : 109073*, 109150*, 109210%*, 109272, 109414, 109461.1, 109461.2, 109461.3,
109.461.4, 109462.1, 109 462.2, 109 463.1, 109463.2, 109 463.3, 109 463.4,
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- Elargisseur de dormant : 109 660, 114200*, 114200.2, 114201, 114 202, 114203, 114205, 109445, 109.126,
109126.2, 109.121, 109.121.2,

- Elargisseur-épine de dormant : 116201.

2.3.1.2. Profilés complémentaires

- Parcloses : 107127, 107128, 107129, 107172, 107178, 107200, 107201, 107202, 107203, 107204, 107205,
107206, 107207, 107208, 107211, 107214, 107215, 107217, 107218, 107224, 107226, 107228, 107235, 107236,
107237, 107238, 107244.

- Battues intérieures : 109432, 109484, 109499, 109627, 109628, 109681.
- Battues extérieures : 109031, 109654, 109680%*, 109682.
- Lame de soubassement : 109361, VKPLAN.

- Profilés d’habillage extérieur : 109 001, 109002, 109013, 109046, 109049, 109050, 109052, 109054, 109070,
109134, 109373, 111003, 111007, 111016, 111021, 111024, 111031, 111032.

- Profilés d’habillage intérieur : 109254, 109286, 109327, 109342, 109402, 109533.3, 109533.4, 109693.
- Petits bois : 109114, 109587, 109588, 109589, 109590, 109591.
- Profilé rejet d'eau : 109112, 109122, 109346, 109347.

- Profilés d’appoint d’inertie : 109081, 109082, 109195, 114003, 114018, 114019, 114020, 114030, 114031, 114050,
114051.

- Caches rainure et autres habillages : 109043, 109045, 109495, 112380.
- Profil de compensation : 109531, 109631.

- Seuil SAV : 104280.

- Rallonge : 109657.

2.3.1.3. Films de recouvrement

Les films de recouvrement utilisés sont ceux cités dans les certificats de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus » (QB33)
de la société VEKA SAS.

2.3.1.4. Laque

Les laques utilisées pour revétir les profilés PVC bénéficie du certificat « Produit de recouvrement » (QB33), des contrdles sont
effectués selon les prescriptions précisées dans le référentiel dette certification.

2.3.2. Profilés en aluminium
- Seuils : 104285, 104286, 104455, 140456, 104458, 104459,
- Contre feuillure : 104457,
- Seuils : 104281, 104283, 104285, 104286, 104454, 104455,
- Rejets d'eau : 104237, 112226, P6746*, 104322+joint brosse 112432,
- Bavettes jet d’eau - profilé d’arrét de tablier : 104421%*, 104003, 104004,
- Pieces d'appui : 104320, 104321,
- Protections de traverse basse : 104107, 104200, 104277, 104239,
- Clavette : 104 325,
- Renforts : 115003, 115200,
- Divers : 104129, 109 080,
- Profil aluminium d’apport d’inertie : 115008,
- Cache pour 115008 : 115007,
- Profil de renforcement de maintien de vitrage : 104209,
- Parclose : 104470.

2.3.3. Profilés complémentaires d’étanchéité

Les profilés complémentaires d’étanchéité sont en EPDM ou extrudés avec des matiéres bénéficiant d’'un certificat « Matiéres
Souples (QB36) ».
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Référence, type et position (définie selon schéma visible en page 52 « Garnitures de joints ») :

Référence Profilé Type de joint Position Matiere, Code QB36 + couleur
F553 / 1503 - noir
112263, 112303, 112363 Joint de f F551/ 3502 - gris
o teriou e aoue F552 / 1504 - Caramel
112253 Entre EPDM - noir, gris ou caramel
112458 ouvrant EPDM - noir ou gris
et F553 - noir
112264, 112304, 112324, 112354 dormant ) F551 - gris
Joint de frappe c F552 - Caramel
112254 interieur EPDM - noir, gris ou caramel
112468 EPDM - gris
F553 / 1503 - noir
112323, 112353 F551/ 1502 - gris
a F552 / J504 - Caramel
112053 EPDM - noir, gris ou caramel
F553 / 1503 - noir
1122513’&31;;303’ Joint de frappe F551/ 1502 - gris
extérieur aoue F552 / 1504 - Caramel
112253 EPDM - noir, gris ou caramel
112458 Joint de EPDM - noir ou gris
Vitrage M553 / M103 - noir
112376 aoub M552 / M102 - gris
M554 - Caramel
M553 / M103 - noir
112376 . aoub M552 / M102 - gris
Joint de parclose M554 - Caramel
112312 b
112050, 112052 b EPDM - noir, gris ou caramel
2.3.4. Renforts

Selon NF EN 10 346, classe Z 225 minimum,
En aluminium extrudé.

Les aciers utilisés doivent permettre le respect des géométries et des valeurs d’inerties (Ix et Iy) définies dans les Cahiers
Techniques VEKA SAS.

Pour les renforts d’une épaisseur supérieure a 3 mm, aprés découpe ou usinage, les tranches concernées doivent étre traitées
selon la NF EN ISO 12944, a l'aide d’une peinture Epoxy ou PU (couche d’une épaisseur minimum de 300 pm), ou, Epoxy ou
PU riche en Zinc (couche d’une épaisseur minimum de 260 pm).

2.3.5. Accessoires

Embouts de profilés de battement : 109485, 109508.2, 109508.3, 109520, 109524, 109598, 109600.2, 109600.3,
Bouchon de battement monobloc : 109566,

Embouts de battue extérieure : 109032, 109153, 109686, 109687,

Embouts de battue intérieure : 109626, 109685, 109684 *,

Embouts de pieces d’appuis : 109116%*, 109118%*, 109653,

Embouts d’extrémité de piece d’appui et de dormant large : 109 083,

Embouts pour assemblage seuils : 106110, 106111, 106112, 106113, 106114, 106273, 106275, 106277, 106279,
Embouts de profil feuillure de seuil : 109179,

Embouts de rejet d’eau : 109139, 109363, 109141, 109364,

Bouchon d’angle pour dormant large sous coffre : 109 229,

Bouchons d‘angles pour 109693 : 109694,

Bouchon d’étanchéité meneau-traverse : 106 219,

Assemblage mécanique : 106005, 106200.1, 106201.1, 106202.1, 106203.1, 106204.1, 106300.1 - K 2200.4 de
KGK*,

Patin d’étanchéité assemblage mécanique : 106255,

Capots d’entrée d’air pour grilles de ventilations : 140203, 140204,
Clip a corniére : 109673,

Equerre pour corniére : 109473, 109477,

Cales de jeux : 148201, 148202, 148203,

Supports de cales de vitrages : 109643,

Pare tempéte : 109076, 143051,

Fond de joint : 112340.
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- Jonction d'angle moulure : 109537,

- Jonction croisillons : 109113,

- Rondelles SFS s19.3/60/6.8,

- Equerres d'angles : 109182, 109183,

- Bouchon pour 115008 : 106629,

- Patte Louineau de 140 mm : PAC0648,

- Patte Louineau de 50 mm : PAC0649,

- Clameau Losange Louineau 11*16 : CPL G 0021,

- Patte de liaison pour traverses : 0405982,

- Fixation Bilcocq : kit de fixation Bilcocq,

- Embout de jonction d’élargisseur : 109159,

- Mousse d’'étanchéité sous tapées ou dormants larges : 190150,
- Mousse d’étanchéité sous équerre 109182 et 109183 ou géaches : 106109.

2.3.6. Quincaillerie
Ferrage conforme a la NF P 26-329 et de grade 3 de résistance élevée a la corrosion selon NF EN 1670.

- Crémones et paumelles en acier bichromaté (NF P24-351) ou zinguées avec passivation argent (grade 3 selon EN
1670),

- Gaches en zamack ou en acier bichromaté (NF P-24-351) jaune ou argent,
- Visserie : acier bichromaté, zingué.

2.3.7. Vitrages
Isolant jusqu’a 44 mm d’épaisseur.

2.4. Eléments

Les cadres, tant ouvrants que dormants sont assemblés dans les angles par thermosoudure sur coupes d’onglet.

Les chambres des profilés filmés dont la caractéristique colorimétrique L* est inférieure a 82 ou non définie doivent étre en
communication avec I'extérieur au moyen d’orifices de diamétre 5 mm minimum selon les régles définies dans le dossier
technique afin que I'exces de pression engendré par I'élévation de température de la chambre soit évacué.

La surface standard d'une décompression couleur sombre est fixée a 15 mm?2.
A la condition de ne pas mettre en contact les atmosphéres intérieures et extérieures :

- L'orifice de sortie peut étre situé a I'extérieur ou a l'intérieur de la menuiserie ou encore dans une de ses zones
ventilées comme la feuillure dormant/ouvrant ou une feuillure a vitrage par exemple,

- Les décompressions de plusieurs chambres peuvent étre mises en commun sur un seul et méme orifice de sortie.

Si I'assemblage mécanique ou le bourrelet de soudure (cadres soudés) permet bien la communication des chambres des
montants et traverses, un seul orifice haut est nécessaire par chambre.

Les équilibrages de pression ou les bouchons disposant d’un orifice d’aération peuvent remplir cet office.

2.4.1. Cadre dormant

La traverse basse est complétée par une piéce d’appui, sauf dans le cas de réhabilitation, de dormant large, et de mises en
ceuvre spécifiques décrites au dossier technique. Le montage et les étanchéités doivent étre conformes aux paragraphes 3.16
et aux régles définies au dossier technique.

La traverse basse peut étre protégée dans le cas de portes-fenétres par un profilé aluminium.

Dans les alléges menuisées et les parties fixes latérales, I'assemblage des cadres soudés peut étre renforcé a l'aide des équerres
d’angles en acier inoxydable 109182 ou 109183.

2.4.1.1. Meneau - traverse
Il existe 3 types d'assemblages selon le tableau 1 du dossier technique.
Assemblages mécaniques avec complément d’étanchéité

- avec un bloc d'assemblage en zamak (réf. 106201.1, 106202.1, 106203.1, 106204.1, 106300.1, K 2200.4 de KGK).
L'assemblage est complété par un cordon de mastic avant montage. Pour les traverses, une étanchéité
complémentaire est réalisée dans la chambre du renfort en I'obstruant par un bouchon et du mastic,

- avec un patin d’étanchéité en EPDM réf. 106255, la fixation se faisant selon le meneau/traverse par une vis dans
une goupille traversante. Une étanchéité complémentaire pouvant étre réalisé au mastic,

- avec un patin d’étanchéité en EPDM réf. 106005. La fixation se faisant par liaison des alvéovis pour les traverses
réf. 102239, 102233 et 102241. Une étanchéité complémentaire est réalisée par mastic écrasé.

Dans tous les cas précédents, un complément d’étanchéité est assuré au niveau de la garde a I'eau au minimum dans l'angle
du redent de la rainure a parcloses (devant la garde a I'eau). Si cette étanchéité est assurée au silicone, elle doit intéresser
aussi la rainure a parclose.

Pour les compositions ne permettant pas un drainage en cascade (ouvrant sur fixe en allége et ouvrant sur ouvrant), une
étanchéité spécifique de la chambre du nez de traverse et de la rainure de récupération des eaux est réalisée selon les régles
définies au dossier technique.
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Assemblage mécanique sans compléments

La fixation est réalisée a l'aide d’un patin d’étanchéité en EPDM réf. 106219 au travers des alvéovis pour les traverses réf.
102239, 102233 et 102241.

Dans le cas de drainage en cascade, le nez du patin doit étre découpé a la pince a joint pour libérer la gorge de récupération
et de drainage des eaux.

Assemblage thermo-soudé
Les meneaux et traverses s’assemblent sur le dormant soit par thermosoudure, soit par thermosoudure a plat.

Les traverses 102241, 102218, 102287 et 102288 peuvent s’assembler par thermosoudure a plat avec les dormants selon leur
ligne esthétique.

L'assemblage des meneaux et traverses soudés peut étre renforcé a |'aide des équerres d’angles en acier inoxydable 109182
ou 109183.

2.4.1.2. Drainage de la traverse basse
Le drainage de la traverse basse est assuré selon les régles définies dans le dossier technique.

Il est réalisé en fagade a l'aide de lumiéres d’une hauteur de 5 mm mini (type 5 x 30 mm, 6 x 25 mm...) ou de percages de @
10 mm ou en sous face a l'aide de lumiéres ou de percages de 5 mm a 8 mm de hauteur maximum :

- jusqu’a une largeur de 0,50 m par 140 mm?2 de drainage minimum en position centrale,
- jusqu’a une largeur de 1,50 m par 280 mm?2 de drainage minimum avec au moins un usinage a chaque extrémité,
- au-dela d’une largeur de 1,50 m par 420 mmz2 de drainage minimum avec au moins un usinage a chaque extrémité.

Pour les traverses dont la largeur d’ouvrant hors-tout est inférieure a 500 mm, il est possible d’exécuter 1 seul trou oblong au
lieu de 2.

2.4.1.3. Equilibrage de pression entre ouvrant et dormant
1l est assuré en traverse haute du dormant, selon les régles définies dans le dossier technique soit :
- Par 2 lumiéres de 140 mm?2 minimum avec une hauteur de 5 mm mini (type 5 x 30 mm, 6 x 25 mm...),

- Par la mise en ceuvre en traverse haute, en lieu et place du joint extérieur, du profilé cache rainure de joint réf.
112 380,

- Par la suppression du joint extérieur,

- Selon les spécifications de la société Veka SAS, par au moins 2 pergages de @6 mm ou en découpant le joint extérieur
de traverse haute sur au moins 40 mm (avec conservation du talon en rainure ou suppression totale de la garniture
de joint).

2.4.1.4. Equilibrage de pression dans les parties vitrées

L'équilibrage de pression dans les parties vitrées (fixes latéraux, alléges et impostes), selon les régles définies dans le dossier
technique, est réalisée sur une surface minimum de 120 mm2 soit par des trous, soit par des oblongs. La hauteur des oblongs
ou le @ des percages est limité a 8 mm maximum.

Exclusivement pour les fabrications certifiées NF 220, il peut aussi étre exécuté en découpant le joint extérieur de traverse
haute sur la longueur nécessaire au volume de décompression requis soit au minimum 60 mm (conservation du talon en
rainure).

Pour les traverses dont la largeur d’ouvrant hors-tout est inférieure a 500 mm, il est possible d’exécuter 1 seul équilibrage de
pression.

2.4.1.5. Aération des chambres

Les chambres des profilés filmés dont la caractéristique colorimétrique L* est inférieure a 82 ou non définie doivent étre en
communication avec I'extérieur au moyen d’orifices de diamétre 5 mm minimum selon les régles définies dans le dossier
technique.

Les équilibrages de pression peuvent remplir cet office.

2.4.1.6. Fourrures d’'épaisseurs

Les dormants peuvent recevoir des fourrures d’épaisseur. L'étanchéité avec le montant du dormant est assurée par mastic
écrasé au montage. L'étanchéité piece d’appui — tapée est assurée par la mousse 190150 ou par une plaquette de silicone
écrasée lors du vissage de la piéce d'appui.

Pour les combinaisons pour laquelle la piéce d’appui ne présente pas une cloison au droit de la fourrure d’épaisseur, des
injections de colle PU038 de chez Illbruck ou des embouts ajustés en PVC expansé montés en usine permettent d’obturer la ou
les chambres entaillées.

2.4.1.7. Seuils

2.4.1.7.1. Seuils 104285 et 104286
Montages

Les seuils a rupture de pont thermiques 104285 et 104286 sont montés soit par contre-profilage des montants sur les seuils,
soit entre montants.

Lorsque les seuils 104285 et 104286 sont filants, la fixation est assurée par les embouts 106277 et 106279 complétée par des
patins en silicone 106278 et 106280.
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Lorsque les seuils 104285 et 104286 sont montées entre montants, ils sont assemblés a 'aide d’embouts 106.273 et 106.275
prépercés associés a des patins d’étanchéité en silicone 106.274 et 106.276. L'étanchéité est assurée par injection de silicone
dans les embouts pré percés a cet effet.

Le seuil 104285 et 104286 peuvent étre associés avec les piéces d’appui 104321, 104320 ou 110055. La fixation se fait par
vissage tous les 300 mm. Une étanchéité filaire par mastic est réalisée dans la rainure de clippage des seuils avant assemblage.

Les joints 112165 et 112226 sont respectivement associés aux seuils 104285.
Assemblages avec fixe latéral

Le meneau peut étre contre profilé sur le seuil 104285. Dans ce cas, I'’étanchéité est assurée par la plaquette en EPDM réf.
106.005 complétée par du mastic dans la gorge a parclose du seuil. La fixation se fait par vissage dans les alvéovis du meneau
depuis le dos du seuil. Les joints extérieurs du meneau sont coupés sur 1 cm en partie basse.

La traverse basse s’'assemble ensuite par contre profilage avec l'utilisation des embouts 106005 (traverses avec alvéovis) ou
des patins en zamac réf 106300 préalablement coupés en 2 pour les traverses 102218, 102235, 102201, 102200. La traverse
basse est guidée par un profilé en Vekaplan filant de 4x13 mm glissé dans la rainure a parclose. Une mousse imprégnée assure
|’étanchéité a I'air avec le seuil.

Le meneau peut aussi étre filant. Dans ce cas, la traverse basse est constituée de 2 seuils réf. 104285 et 104286. Le meneau
s’'assemble avec les 2 seuils de la méme fagon qu’avec les montants en utilisant les embouts réf. 106275 et 106273. Un contre
profilage est réalisé pour assurer la continuité du calfeutrement.

Dans le cas d’une partie fixe latérale, I'utilisation du seuil 104286 n’est pas prévue.

2.4.1.7.2. Seuils Bilcocq 104456, 104458, 104459

Les seuils a rupture de pont thermiques 140456, 104458 et 104459 sont montés soit par contre profilage des montants et
embouts d’assemblages sur les seuils, soit en coupe droite avec embouts d’assemblages.

Dans le cas des seuils de 129 et 190 mm, une découpe particuliére du joint brosse doit étre exécutée selon les regles définies
dans le dossier technique VEKA SAS.

Les seuils doivent étre prépercés. Les seuils et les dormants sont débités a 90 °.
Les embouts d’assemblages en PC/ABS sont équipés de mousses d’étanchéité prémontées.
Les embouts d'assemblages sont clipsés au seuil.

Une étanchéité complémentaire est assurée par injection de silicone dans les embouts prépercés a cet effet jusqu'a
débordement.

La rainure a parclose est obturée et la jonction patin seuil est étanchée au silicone selon les figures du dossier technique et les
spécifications des Cahiers Techniques VEKA SAS.

L'ensemble est assemblé par fixation horizontale et verticale a I'aide de vis.

L'assemblage des embouts ou des dormants contreprofilés sur les seuils est effectué horizontalement par fixation avec des vis
M 3,9 de longueur 19 mm mini ou vis de diamétre 4,3 mm et de longueur 13 mm mini.

La fixation verticale a travers le seuil dans les embouts et effectuée avec des vis de diamétre 4,8 mm x longueur 38 mm mini
ou 4,3 mm x longueur 55 mm mini et permet de finaliser I'assemblage par compression des étanchéités.

Des fixations complémentaires sont décrites pour chaque type d’embouts et de dormants dans les descriptifs ci-dessous et dans
les figures du dossier technique et les Cahiers Techniques VEKA SAS.

Embouts d’assemblage 106110 et 106111
Utiliser I'embout d’assemblage 106110 pour le dormant 101214 et I'embout d’assemblage 106111 pour le dormant 101246.

L'assemblage avec le dormant est réalisé horizontalement en dos avec des vis de longueur 45 mm pour le 101214 et de
longueur 30 mm pour le 101 246 ou avec des vis de diamétre 4,3 mm et de longueur 13 mm mini (une en dos de dormant et
une en feuillure).

L'ensemble des seuils peuvent étre utilisés avec ces embouts. Lorsque I'extrémité des seuils doit étre obturée pour des raisons
esthétiques, utiliser I'embout 109 083.

Embouts d’assemblage 106113

Utiliser I'embout d’assemblage 106113 pour le montage sur dormants contreprofilé de 70 mm avec aile de recouvrement (type
101240) ou rénovation (type 101244) ou des dormants larges.

Aprés contre profilage, I'assemblage avec le dormant est réalisé horizontalement en dos avec des vis diametre 4,3 mm, de
longueur 22 mm placées entre 30 et 42 mm du bas du dormant ou avec des vis de diamétre 4,3 mm et de longueur 13 mm
mini (une en dos de dormant et une en feuillure).

Dans le cas d’une utilisation sur dormants larges (type 101242) avec des seuils de largeur supérieure au dormant, il est
nécessaire de procéder apres contre-profilage a I'obturation des extrémités de dormants larges et a la mise en place d’étanchéité
complémentaires selon les figures du dossier technique et les spécifications des Cahiers Techniques VEKA SAS.

Embouts d’assemblage 106112

Utiliser I'embout d’assemblage 106112 et son obturateur de rainure pour le montage des dormants larges (type 101242) et
des seuils larges.

L’'embout d’assemblage peut étre prédécoupé a longueur.

L'assemblage avec le dormant est réalisé horizontalement en dos avec des vis diamétre 4,3 mm, de longueur 22 mm ou avec
des vis de diametre 4,3 mm et de longueur 13 mm mini (une en dos de dormant et une en feuillure).

Il est complété ensuite dans les 2 cas par des vis diamétre 4,3 mm et de longueur 13 mm dans le nez.
Montage sur dormants avec tapées et tapées coulisses

En plus des opérations décrites aux paragraphes précédents : le seuil recoit un entaillage supplémentaire de 9 mm x 70 mm
en partie arriére. Le seuil est pré-percé au droit des canaux de vissage des coulisses ou tapées.
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Une mousse d’étanchéité complémentaire en silicone cellulaire type AB040 d'Illbruck est insérée entre le seuil et les tapées ou
coulisses.

Montage du seuil 104456 sur dormants larges

Le seuil et le dormant sont débités a 90 °. Le dormant est contre-profilé. Le seuil est pré-percé. Aprés mise en place sur le
dormant d‘un fond de joint découpé, ils sont assemblés avec I'embout 106113 et étanchés au silicone selon les figures du
dossier technique. Le nez des dormants larges est obturé a l'aide du bouchon 109653 ou 109083.2 ou 109083.3 coupés a
longueur et collé.

Montage sur meneau 102287 et 102288

Le meneau est débité a 90 °. Le seuil est pré-percé soit au droit des canaux de vissage du meneau 102288, soit au droit des
canaux de vissage de I'embout d’assemblage 106114.

La premiére partie de I'embout d’assemblage 106114 est clipsé sur le seuil.

Une étanchéité complémentaire est assurée par injection de silicone dans les embouts prépercés a cet effet jusqu'a
débordement.

La rainure a parclose est obturée au silicone.
La seconde partie de I'embout d’assemblage 106114 est clipsé sur le bout du meneau.

L'assemblage de I'ensemble est assuré par fixation horizontale et verticale a I'aide de vis selon les figures du dossier technique
et les spécifications des Cahiers Techniques VEKA S.A.S.

Les meneaux 102287 et 102288 peuvent aussi étre contreprofilés et assemblé avec le seuil a I'aide de I'assemblage 106300
puis étanché au silicone selon les régles définies dans le dossier technique.

2.4.1.7.3. Seuil Bilcocq de 40 mm

Les seuils de 40mm sont reconstitués a partir d’'un des seuils 104456, 104458 ou 104459 de 20 mm avec ajout du profil de
rehausse de feuillure 104457,

Montage de la rehausse de contre-feuillure :
La rehausse est coupée a 90 ° et montée avec des embouts drainants.
- Coupe de la réhausse a 90 ° (c6té parclose - 68 mm),

- Conformément aux régles ci-dessous un ou des drainages intermédiaires peuvent étre a réaliser sur la réhausse,
par trait de scie ou par usinage,

- Les embouts drainants 109179 en ABS sont montés en extrémité de rehausse,
- Clipsage en fagade de I'ensemble rehausse + embouts de rehausse a |'aide d’une cale de frappe,
- Montage du joint 112 363.
La rehausse est coupée a 15 ° et usinée pour drainage :
- Conformément aux régles ci-dessous des drainages a chaque bout sont nécessaires

- Un ou des drainages intermédiaires peuvent étre a réaliser, selon les figures de l'avis technique par trait de scie ou par
usinage,

- Clipsage en facade de la rehausse a |'aide d’une cale de frappe,
- Montage du joint 112 363.

En partie ouvrante, la sécurisation de la rehausse de feuillure est assurée a chaque extrémité et tous les 700 mm, selon les
régles spécifiées au dossier technique :

- soit par un collage en extrémité des embouts 109179 sur le dormant,
- soit par un vissage depuis le dos de dormant des embouts 109279 a I'aide de vis de diameétre 4,3 mm.,

- soit par un collage ponctuel ou de fil sur les seuils a I'aide d’une colle type PU038 ou SP350 d’Illbruck ou MSP 108
de Bostick ou au double face,

- soit par le dessous a l'aide de vis inox auto-foreuse 4*16 mm,
- soit, aprés pré-percage a 3,2 mm, par une fixation mécanique de la rehausse sur le seuil par le dessus a l'aide :
- de rivets étanches inox 3,2x10/5-7,
- de vis sans téte a six pans creux inox A2/70 M4 de longueur 4 ou 5 mm avec bout pointeau,
- soit par emboutissage.
Les 2 derniéres solutions permettent un démontage et un remplacement éventuel sur chantier.
Drainage des seuils Bilcocq 40 mm
En partie fixe vitrée, avec ou sans élargisseur de feuillure :

Pour les fixes d’une largeur inférieure a 900 mm de largeur (c6te parclose), le drainage des seuils est assuré sur la rehausse
de contrefeuillure 104 457 a chaque extrémité sur une surface minimale de 50 mm?2 :

- soit par I'intermédiaire des embouts drainants 109179,
- soit en réalisant en extrémité basse une coupe a 45 ° sur 13 mm de hauteur minimum,

- soit par des percages @ 8 mm ou des oblongs de 50 mm2 a 20 mm maximum de chaque extrémité.

Pour les fixes d’une largeur supérieure ou égale a 900 mm (c6te parcloses), un ou des drainages complémentaires, d’une
surface globale de 140 mmz2 doivent étre réalisés dans la rehausse de feuillure.

Au moins un de ces drainages doit étre réalisé en position centrale.

Ces drainages sont réalisés au moyen d’oblong d’une hauteur de 5 mm mini de percages @ 5 mm ou d’un usinage rectangulaire,
a la scie ou a la fraise d’une hauteur de 6mm et de 30 mm de longueur
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En partie ouvrante les régles du paragraphe 2.4.1.2 s’'appliquent et :

Un drainage de 110 mm2 étant assuré par les embouts 109179 qui sont munis d’un dispositif d’évacuation des eaux, il
conviendra alors de compléter les drainages par des usinages complémentaires permettant d'assurer les surfaces requises soit :

- Jusqu’a une largeur de 1,50 m un complément de 170 mm2 de surface minimum au moins avec un usinage en
position centrale,

- au-dela d’une largeur de 1,50 m un complément de 310 mm2 de surface minimum avec au moins un usinage en
position centrale.

2.4.1.8. Piéces d’appuis :
Les piéces d’appui se montent soit :

- Par clippage et vissage ou collage et vissage. Dans ce cas au moins 2 cloisons PVC ou 1 cloison PVC et 1 renfort
doivent étre concernés par la fixation de la piéce d'appui a la traverse PVC,

- par collage, clippage et vissage. Dans ce cas la fixation dans une seule cloison PVC au niveau de la traverse basse
est acceptée,

- par clippage et double vissage alterné dans 2 chambres différentes. Dans ce cas la fixation dans une seule cloison
PVC au niveau de la traverse basse est acceptée,

- Les pieces d'appui 104321 et 104320 fixées en nez de dormant large 101245 doivent étre posées en usine.

2.4.1.9. Elargisseurs de dormants
L’élargisseur de dormant 114 200 et 114 200.2 peut étre positionné en dos de dormant et soudé.

L'épine-élargisseur 116201 permet la liaison entre 2 profilés de dormants. Son usage est limité a une liaison horizontale dans
les limites dimensionnelles des abaques de renforcements définies dans le dossier technique VEKA.

Les élargisseurs de dormant 109 660, 114201, 114.201.2, 114 202, 114 202.1, 114 203 et 114 205 ne sont pas prévus pour
étre soudés.

Les élargisseurs de dormant se montent avec une étanchéité en extrémité assurée grace au profilé 109 495 spécifiquement
usiné et assemblé selon les regles définies dans le dossier technique.

Le profilé 109495 regoit une étanchéité filaire par mastic avant clippage.

Les élargisseurs 109660, 114 202.1 et 114 203 sont équipés de lévres d’étanchéités et ne nécessitent donc pas la mise ne
place d’une étanchéité filante continue (mais une étanchéité en extrémité est réalisée). Les autres élargisseurs doivent étre
collés ou étanchés (mastic silicone ou bande d’étanchéité intermédiaire) sur toute leur longueur.

Il n'est pas prévu de réaliser des assemblages d’angle entre 2 élargisseurs ainsi qu’entre un élargisseur et une piece d’appui.
Les élargisseurs de dormant se montent soit :

- Par clippage et vissage. Dans ce cas au moins 2 cloisons PVC ou 1 cloison PVC et 1 renfort doivent étre concernés
par la fixation de la piéce d’appui a la traverse PVC,

- par collage, clippage et vissage. Dans ce cas la fixation dans une seule cloison PVC au niveau de la traverse basse
est acceptée,

- par clippage et double vissage alterné dans 2 chambres différentes. Dans ce cas la fixation dans une seule cloison
PVC au niveau de la traverse basse est acceptée.

2.4.1.10. Elargisseurs de feuillure de dormants

Les élargisseurs de feuillure 103206, 105201 ou 105130 peuvent étre contreprofilés, renforcés, étanchés et montés en traverse
basse ou haute.

L'assemblage est alors assuré :
- soit par un demi-patin Zamac,
- soit a I'aide des équerres d’angles Inox 109182 ou 109183 comme illustré dans le dossier technique,

- soit en traverse haute uniquement, par un vissage traversant a chaque extrémité et en fixation intermédiaire tous
les 700 mm. Ce vissage peut étre assuré soit depuis le dos de dormant, soit depuis la feuillure d’élargisseur.

En traverse haute il n'est pas nécessaire de mettre en place une étanchéité filante.

Le bouchon 109159 peut permettre d’assurer en extrémité la finition de I'assemblage latérale avec le dormant en partie
intérieure.

2.4.2. Cadre ouvrant

2.4.2.1. Meneau - traverse intermédiaire

Les meneaux et traverses s’‘assemblent sur I'ouvrant soit par thermosoudure, soit par thermosoudure a plat, soit de facon
mécanique.

Les types d’assemblages mécaniques sont identiques a ceux utilisés pour les dormants.

Les traverses 102 241, 102 218, 102 233 et 102 235 peuvent s’assembler par thermosoudure a plat avec les ouvrants (selon
leur ligne esthétique).

L'assemblage des meneaux et traverses soudés peut étre renforcé a l'aide des équerres d’angles en acier inoxydable 109182
ou 109183.

Pour les traverses de dormant et d'ouvrant, le fabricant devra compléter I'étanchéité de la zone de vissage de I'équerre 109182
ou 109183 avec la traverse. Ce complément sera réalisé soit avec la mousse d’étanchéité 106109 soit via des ceillets ou, une
ou des plaquettes, en mousse de silicone, de PVC ou de PE, de 1,5 mm d'épaisseur maxi et de type St Gobain Norseal ou Javaux
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293 ou équivalent. Cette mousse est a positionner en partie basse horizontalement sous I'équerre comme illustré dans le dossier
technique. Les liaisons avec les montants et les traverses en sous face haute ne nécessite pas de complément d'étanchéité.

2.4.2.2. Chassis a deux vantaux
L'un des deux montants centraux est complété par un profilé de battement. Plusieurs assemblages sont possibles :

- Déligner la pointe de recouvrement de l'ouvrant semi fixe et dans ce cas, utiliser les ouvrants monoblocs ainsi que
la battue extérieure correspondant. Les deux extrémités du battement sont obstruées par des bouchons,

- déligner I'aile de recouvrement de chaque ouvrant, et dans ce cas, utiliser les battements rapportés correspondants
avec leurs bouchons.

Pour améliorer la performance thermique et |'esthétique le montant central peut étre complété d’une battue intérieure.

2.4.2.3. Rejet d’eau
La traverse basse de l'ouvrant peut étre munie d’un rejet d’eau.

2.4.2.4. Drainage
La traverse basse ou intermédiaire est percée, selon les régles définies dans le dossier technique :
- En feuillure a verre par des lumiéres d'une hauteur de 5 mm mini (type 5 x 30 mm, 6 x 25 mm...) et :
- jusqu’a une largeur de 0,50 m, pour une surface de drainage de 140 mm2 minimum en position centrale,

- jusqu’a une largeur de 1,50 m, pour une surface de drainage de 280 mm?2 minimum avec au moins un usinage a
chaque extrémité,

- au-dela d’une largeur de 1,50 m, pour une surface de drainage de 420 mm2 minimum avec au moins un usinage a
chaque extrémité.

- En sous face par des percages de @ 8 mm tous les 150 mm ou des lumiéres d'une hauteur comprise entre 5 et 8 mm afin
d'assurer :

- jusqu’a une largeur de 0,50 m, pour une surface de drainage de 50 mm2 minimum en position centrale,

- jusqu’a une largeur de 1,50 m, pour une surface de drainage de 100 mm2 minimum avec au moins un usinage a
chaque extrémité,

- au-dela d’une largeur de 1,50 m, pour une surface de drainage de 150 mm2 minimum avec au moins un usinage a
chaque extrémité.

Pour les traverses dont la largeur hors-tout est inférieure a 500 mm, il est possible d’exécuter 1 seul drainage.

2.4.2.5. Equilibrage de pression de la feuillure a verre des ouvrants

Selon les régles définies dans le dossier technique, I’équilibrage de pression dans la feuillure a verre est réalisé au minimum
par 2 percages de @ 6 mm ou des oblongs dans la traverse haute. Il peut étre transféré sur au moins 1 des montants pour une
surface équivalente. Exclusivement pour les fabrications certifiées NF 220, il peut aussi étre exécuté en découpant le joint
extérieur de traverse haute sur la longueur nécessaire au volume de décompression requis soit au minimum 20 mm
(conservation du talon en rainure).

L'équilibrage de pression de la feuillure a verre sous traverse intermédiaire peut-étre réalisé selon les figures du dossier
technique par le joint laissé au niveau des assemblages mécaniques et si celui-ci n’est pas totalement étanché (par du silicone
ou via I'assemblage 106219).

Ce principe de décompression des parties vitrées sous traverse, ne peut s’appliquer que si la surface disponible pour effectuer
le drainage et la décompression par les jeux en extrémités est au moins équivalente a la surface requise au paragraphe 3.24

Afin de respecter ces surfaces équivalentes, le drainage en cascade peut étre éventuellement complété en partie haute de la
traverse intermédiaire par un usinage supplémentaire en fagade.

Pour les traverses dont la largeur hors-tout est inférieure a 500 mm, il est possible d’exécuter 1 seul équilibrage de pression.

2.4.2.6. Aération des chambres

Les chambres des profilés filmés dont la caractéristique colorimétrique L* est inférieure a 82 ou non définie doivent étre en
communication avec |'extérieur au moyen d’orifices de diamétre 5 mm minimum selon les régles définies dans le dossier
technique.

Les équilibrages de pression peuvent remplir cet office.

2.4.2.7. Elargisseurs de feuillure d’ouvrant

Les élargisseurs de feuillure 103206, 105201 ou 105130 peuvent étre contre-profilés, renforcés, étanchés et montés en traverse
basse ou haute.

L'assemblage est alors assuré soit par un demi-patin Zamac soit a I'aide des équerres d'angles Inox 109182 ou 109183 comme
illustré dans le dossier technique.

2.4.2.8. Faux ouvrants

Dans les alleges menuisées et les parties fixes latérales, équipées de faux ouvrants, I'assemblage des cadres soudés d’ouvrant
peut étre renforcé a |'aide des équerres d’angles 109182 ou 109183.
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2.4.3. Renforts

Les profilés PVC peuvent étre renforcés de un ou plusieurs profilés métalliques. Les renforts sont vissés tous les 400 mm
maximum et selon les spécifications de la société VEKA, les vis extrémes doivent se situer a 50 mm de l'angle de feuillure
concerné.

Le renforcement des profilés est réalisé pour tenir compte des besoins en inertie, des poids des vitrages, des ancrages pour les
quincailleries, les éléments d’assemblages et les composants de pose ainsi que de la gestion des dilatations.

Leur utilisation est définie dans les Cahiers Techniques VEKA SAS et dans les Certifications de Qualification pour les fabrications
certifiées.

Le tableau ci-dessous synthétise les possibilités de renforcements partiels pour les profilés dont la caractéristique colorimétrique
L* est inférieure a 82.

Cas des OB1 et fixes pour des épaisseurs de verre de 12 LARGEUR
mm maximum et 35 kg maximum <700 mm >701 mm

Renforts uniquement en

<700 mm Sans renforts traverses d’ouvrants et de
dormants
HAUTEUR -
Renforts uniquement en
>701 mm montants d’ouvrants et de Tout renforcé
dormants

2.4.4. Ferrage - Verrouillage

2.4.4.1. Ouverture a la francaise

Organes de rotation :
- soit des fiches avec broche sur dormant et ouvrant : MOATTI, BSW,
- soit avec broche sur ouvrant et platine a visser sur dormant : SIMONS WERK, MOATTI, SFS, OTLAV, MACO,
- soit des paumelles a visser sur dormant et ouvrant : BSW, SIMONS WERK.

L'espacement des organes de rotation ne dépasse pas 0,70 m (0,60 m avec ouvrants 103229, 103272, 103243, 103327,
103307, 103316).

Le nombre de paumelles (ou fiches) selon cette distance est spécifiée dans les Cahiers Techniques VEKA S.A.S en fonction
également du classement recherché et du poids du vitrage.

Le vantail semi fixe des fenétres et portes-fenétres a deux vantaux peut étre muni d’un verrou a aiguille haut et bas (cf. Cahiers
Techniques VEKA S.A.S) ou d’une crémone.

Les vantaux peuvent étre également ferrés avec des paumelles invisibles et des pivots invisibles. Le montant d’ouvrant
comporte alors un profilé rapporté en alu qui a la fermeture vient s’insérer dans la gorge (clippage de parclose) du montant
dormant associé.

Les traverses des ouvrants de service en PVC sont munies d’un verrou additionnel a partir de 750 mm de largeur.
Ferrures en aluminium ou en acier galvanisé et gache en zamack ou matériau de synthése :

- FERCO, réf. JET,

- SIEGENIA, réf. FAVORIT,

- WINKHAUS, réf. PILOT,

- ROTO, réf. CENTRO,

- MACO. réf. MULTI.

2.4.4.2. Ouverture oscillo-battante

Ensemble ferrure KFB 839 F ou KF 23 de SIEGENIA ou JET de FERCO ou Multi de MACO comportant un dispositif anti-fausse
manoeuvre.

2.4.4.3. Ouverture a soufflet

Deux ou trois paumelles dont une munie d‘un dispositif anti-dégondable, modules identiques a ceux des menuiseries a la
frangaise.

Un ou deux compas de limitation d’ouverture.

Fermeture par :
- Loqueteau (limité a deux espaces de 700 mm maximum),
- Crémone modele identique a ceux des menuiseries a la francaise,
- Dispositif de commande a distance.

Nota : de fagon générale, des cales de jeu spécifiques sont mises en place sur les montants d’ouvrants selon les directives de
fabrication de VEKA S.A.S. Elles doivent étre conservées aprés la mise en ceuvre

2.4.5. Vitrage
La hauteur utile de feuillure est de 21 mm pour tous les profilés.
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L'étanchéité est effectuée :
- en garniture principale, par un profilé élastomeére, ou par un profilé en PVC rapporté, ou par des lévres coextrudées,
- en garniture secondaire, par un profilé en élastomére ou par un profilé en PVC.
Le renforcement du maintien des vitrages ou des panneaux de remplissage en feuillure peut étre assuré par le profil 104209.
Le profil 104209 est monté en feuillure avant parclosage. Un jeu de 5 mm minimum doit étre laissé en extrémité, ce jeu peut
étre dans certaines situations de mise en ceuvre calfeutré au mastic.
Dans le cas des vitrages, celui-ci est équipé avant montage d’un joint de vitrage a sec en EPDM préformé adhésif une face type

DUAL JVS 8X3 assurant une épaisseur aprés compression minimum de 2 mm, ceci afin d'assurer le jeu nécessaire conformément
a la norme XP P20-650-1.

La mise en ceuvre des panneaux de remplissage EDR doit étre réalisée conformément au Cahier du CSTB 3075 « Conditions
générales de mise en ceuvre des éléments de remplissage de facades |égéres faisant I'objet d’un Avis Technique », pour une
pose en position verticale ou inclinée avec un angle inférieur ou égal a 15 °© par rapport a la verticale.

Sauf prescription spécifique de I'avis technique du fabricant d’EDR, la fixation éventuelle du panneau au profil 104209, devra
étre réalisée avec des vis inox de diameétre 5 mm minimum, disposées tous les 400 mm maximum, a 10 mm minimum du bord
du panneau et entre 50 mm et 150 mm de part et d’autre des angles

La pose des vitrages est effectuée en conformité avec les « Conditions générales de fabrication des fenétres PVC faisant I'objet
d’un Avis Technique » et le NF DTU 39.

2.4.6. Dimensions maximales (Baie H x L) en m

HxL
Ouvrants Ouvrants
Type de fenétres 103.229 - 103.272 - 103.307 103.232 - 103.238 - 103.235
103.212 - 103.236 - 103.289
103.316 - 103.327 - 103.335
103.333 - 103.339 103.317 - 103.241 - 103.319
’ ' 103.233 - 103.234 - 103.337
Francaise
1 vantail 2,15x 0,80 2,15 x 0,80
S vant f\lfaff‘taux 3 vant 2,15 x 1,50 2,15 x 1,60
vantaux ixe ou 3 vantaux
avec battement rapporté 2,25x 2,15 2,15 x 2,40
Soufflet 0,80 x 1,30 -
Oscillo-battante 1 vantail é’ig § (1)’28 1,50 x 1,40

Pour les fabrications certifiées, des dimensions supérieures et des dispositions spécifiques relatives au renforcement et aux
quincailleries peuvent étre envisagées. Elles sont alors précisées dans le Certificat de Qualification attribué au menuisier.

Il est nécessaire de vérifier pour chaque conception de fenétre la conformité des performances prévues par le document NF
DTU 36.5 P3.

Les dispositions relatives aux renforcements et aux quincailleries sont a prévoir selon les fiches techniques de VEKA SAS.

2.5. Fabrication

La fabrication s’effectue en deux phases distinctes :
- Extrusion des profilés PVC,
- assemblage des fenétres.

2.5.1. Extrusion des profilés PVC

Les profilés PVC sont extrudés par la société VEKA SAS suivant un Cahier des charges précis, a partir des compositions vinyliques
citées dans la partie 1.2.3.2 de la partie Avis.

Les profilés sont extrudés par des sociétés titulaires d'un certificat « NF-Profilés de fenétres en PVC (NF 126) » a partir de
compositions vinyliques bénéficiant d’un certificat « Composition vinylique et sa fabrication pour profilé de fenétres en PVC
(QB34) ».

Des contrbles en matiere premiére et de I'extrusion sont effectués selon les prescriptions des marques de qualité « QB-
Composition vinylique et sa fabrication pour profilé de fenétres en PVC (QB 34) » et « NF-Profilés de fenétres en PVC (NF
126) ».

Les profilés références :

101208, 101214, 101260, 101266, 101267, 102200, 102218, 102238, 103229, 103232, 103235, 103236, 103241, 103272,
103277, 103278, 103279, 103307, 103316, 103317, 103333, 103335, 103337, 103339, 103357, 103368, 103369, 110080,
110105, 111045, 111048, 111242, 114011, 114201.2, 114202.2, 114203, 114205,

peuvent étre extrudés avec une matiere non UV, retraitée ou recyclée (RPVC) et revétus par coextrusion sur leur face externe
d’une matiére PVC tel que décrit en 1.2.3.2.

Ils portent alors sur leur marquage respectivement l'indication RUVM, RPVC, ERMa ou RMa.
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La matiere PVC recyclée est obtenue a partir d’'un broyage de composants « pré et post utilisateurs » et de fenétres et produits
menuisés en fin de vie.

Pour les contrbles en extrusion des profilés brut L*<82 ou non défini destinés a étre revétus, les typologies, conditions et
fréquences sont identiques aux spécifications du reglement technique de la marque « NF 126 profilés de fenétre en PVC ».

Les profilés suivants sont extrudés par la société VEKA SAS selon le Cahier des Charges, a partir des compositions vinyliques
suivantes :

- Dormants et ouvrants : coextrudés avec la matiere BENVIC ER 019/0900 de coloris noir,
- Profilés non soudables : extrudés avec la matiere BENVIC ER 019/0900 de coloris noir.

2.5.2. Assemblage des fenétres
Les fenétres sont fabriquées par des menuisiers selon le cahier des charges établi par la Société VEKA SAS.

La colle hybride ayant fait I'objet d’essais de compatibilité et d’adhésivité-cohésion sur les profilés PVC blanc, beige, gris et PVC
filmées est :

- SP0O50.

2.5.3. Film de recouvrement

Les films de recouvrement bénéficient de la marque de qualité « Produit de recouvrement » (QB33). Des contréles sont effectués
selon les prescriptions précisées dans le référentiel de cette marque de qualité.

2.5.4. Recouvrement des profilés

Le plaxage sur la face extérieure et/ou intérieure des profilés est réalisé suivant les prescriptions de la certification de qualité
« Profilés PVC Revétus » (QB33), et avec des films bénéficiant de la certification de qualité « Produit de recouvrement » (QB33).

Les profilés de coloris blanc, beige et gris peuvent étre plaxés sur la face extérieure et/ou intérieure. Les profilés de coloris brun
ou caramel sont systématiquement plaxés sur les 2 faces.

2.5.5. Laquage des profilés

Le laquage sur la face extérieure et/ou intérieure des profilés blanc, beige ou gris est réalisé suivant les prescriptions de la
certification de qualité « Profilés PVC Revétus » (QB33), le cahier des charges du fabricant de laque et les recommandations de
la société VEKA et avec des laques bénéficiant de la certification de qualité « Produit de recouvrement » (QB33).

2.5.6. Fabrication des seuils mixtes aluminium-PVC
Les seuils 104456, 104458 et 104459 sont réalisés a partir de :

- Profilés en aluminium 6060 selon NF EN 12020-2 anodisé 20 p filé par la société AMEX E-MAX (Anodel - FR-02)
bénéficiant du label Qualanod,

- profilés PVC extrudés par la société OMNIPLAST a partir de matiére homologuée grise (Benvic EH842G070AG, code
CSTB : 266.01).

Le profil aluminium et le rupteur PVC sont assemblés par la société Bilcocq (60-Chevrieres).

Le collage linéaire des profilés est effectué par deux cordons d’adhésifs déposés sur le profil aluminium d’adhésif mastic Hybride
760 de la société 3M sous atmosphére controlée (température des profilés et sur le poste de collage supérieure ou égale a 17
°C, hygrométrie comprise entre 40 et 70 %).

Le clippage des profilés est effectué mécaniquement et un contrdle visuel est effectué pour assurer la qualité de I'assemblage.

Une tracgabilité de la température, de I'hygrométrie, de la date, de I'ordre de fabrication et de l'opérateur est effectuée sur une
fiche de suivi.

2.6. Systeme d'étanchéité

Les systémes d'étanchéité sont de type :
- mousse imprégnée de classe 1 a I’exclusion des produits bitumeux (norme NF P 85-570 et NF P 85-571),

- ou de type mastic élastomére (25 E) ou plastique (12.5 P) sur fond de joint (selon la classification de la NF EN ISO
11600),

- membrane EPDM adhésive tel que décrit dans le dossier technique.

Dans les deux cas, le calfeutrement doit étre disposé et dimensionné en fonction de la dimension du joint et de I'exposition de
la fenétre.

Dans tous les cas, il conviendra de s’assurer de la compatibilité du produit employé avec la matiére du dormant.

Pour les mastics élastoméres ou plastiques, il conviendra également de s’assurer de I'adhésivité / cohésion (avec ou sans
primaire) sur les profilés PVC et les différents matériaux constituants I'ouvrage.

Pour les mastics élastiques selon les normes NF EN ISO 10590 et NF P 85-527. Pour les mastics plastiques selon les normes NF
EN ISO 10591 et NF P 85-528.

Les produits ayant fait I'objet d’essais satisfaisants de compatibilité et d’adhésivité sur les profilés de coloris blanc, gris et beige,
caramel, brun de ce systéme sont :

- ILLBRUCK FS 125,

- ILLBRUCK FA 101,

- Sikasil WS 605 S de SIKA,
- DOW-CORNING DC 796,
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- DOW-CORNING DC 799.

Les produits ayant fait l'objet d’essais satisfaisants de compatibilité et d’adhésivité / cohésion sur les profilés filmés de ce
systéme sont :

- ILLBRUCK FS 125,
- DOW-CORNING DC 796,
- DOW-CORNING DC 799.
Les produits d’étanchéité ayant fait I'objet d’essais de compatibilité et d’adhésivité-cohésion sur le mastic colle réf PU038 sont :
- ILLBRUCK FS 125,
- ILLBRUCK FA 101.

Les produits ayant fait I'objet d’essais satisfaisants de compatibilité et d’adhésivité - cohésion NF P 85-504 ou NF EN ISO 8339,
sur les profilés revétus de ce systéme sont ceux cités dans les certificats de la marque de qualité « Produit de recouvrement »
(QB33) des revétements utilisés.

2.7. Mise en ceuvre

Les fenétres sont mises en ceuvre selon les spécifications du document « Menuiserie en PVC faisant I'objet d’un Avis Technique
- Conditions Générales de mise en ceuvre en travaux neufs et sur dormants existants » - Cahier du CSTB 3521 de juillet 2005.

La pose des fenétres s’effectue de fagon traditionnelle dans une magonnerie, en applique, en feuillure intérieure ou en tableau
avec isolation intérieure selon les spécifications du NF DTU 36.5.

La mise en ceuvre en rénovation s'effectue selon les modalités du NF DTU 36.5.
La mise en ceuvre en ossature bois s'effectue selon les modalités du NF DTU 36.5.

La mise en ceuvre en tableau ou en applique extérieure avec isolation extérieure s'effectue selon les modalités du NF DTU 36.5
et du e-cahier CSTB 3709.

2.7.1. Systeme de fixation sur maconnerie

La mise en place d'une fixation a 30 mm du bord de I'aréte béton s'effectue avec des vis spécifiques sans cheville de type SFS
SPTRH, SPTRG ou FC selon le cahier des charges du fabricant et avec une profondeur d'ancrage adaptée.

2.7.2. Pattes SFS « FTB »

Outre les fixations pour la pose sur dormants existants prévues dans les documents précités, on peut utiliser pour les traverses
basses uniquement des pattes SFS « FTB » venant se prendre dans les gorges en sous face des profilés PVC ou peuvent se
visser selon modéle directement dans le dormant PVC si celui-ci est renforcé et qui se vissent c6té extérieur aprés pliage sur le
dormant bois. Un soyage de la patte permet de dégager la patte extérieure dans I'épaisseur du joint entre profilé PVC et ancien
dormant, afin de réaliser a travers une lumiéere I'étanchéité avec un mastic silicone neutre.

Les pattes sont réalisées par emboutissage dans de la tole en acier galvanisé selon norme NF EN 10327 classe Z2275.
Les pattes SFS sont disposées en traverse basse en priorité :
- au voisinage des organes de rotation et des points de condamnation sur le dormant,

- de part et d’autre de la traverse ou du meneau éventuel lorsque ces éléments relient deux éléments de dormant
liaisonnés au gros ceuvre.

Des pattes complémentaires sont disposées sur le dormant afin que la charge moyenne prise par les fixations sous la pression
du vent soit égale ou inférieure a 150 N.

Cas des portes-fenétres de largeur supérieure a 1,40 m. Les pattes disposées au voisinage de la gache de condamnation
recevant les sorties de tringles de crémone sont doublées, la patte supplémentaire n’étant pas comptée dans le nombre de
fixations pris en compte pour déterminer la charge moyenne reprise par les fixations.

2.7.3. Pattes Vérins SFS « JB D-K-FR »
L’utilisation des pattes MB JB-D50/10-40 et MB JB-D-K-FR de SFS se limite a des fenétres et nécessite de renforcer la traverse
basse avec un renfort acier dans le dormant.

Une entretoise filante est insérée entre le dos du dormant et le profilé 109 495 en traverse basse afin d’assurer le maintien des
vis des platines des pattes. Le réglage de ces pattes lors de la pose nécessite en tous les cas une attention particuliére afin que
la platine reste toujours engagée dans la tige filetée.

L’espacement entre chaque patte est de 700 mm maximum avec un calage ponctuel supplémentaire en fonction des conditions
de mise en ceuvre et dans le respect du DTU 36.5. Par expérimentation, ce calage ponctuel supplémentaire est nécessairement
effectué apres réglage des pattes vérin tous les 300 mm maximum.

2.7.4. Pattes PBMOO0O73

Ces pattes sont utilisées pour la pose sur dormant existant. Elles sont positionnées entre 50 et 100 mm de chaque angle et
avec un espacement de 700 mm maximum entre chaque patte ainsi qu’avec un calage ponctuel supplémentaire en fonction
des conditions de mise en ceuvre et dans le respect du DTU 36.5.

2.7.5. Clavette 104 325

La clavette aluminium 104 325 peut étre utilisée en traverse basse pour maintenir la fenétre. Elle est préalablement percée a
une distance adaptée au support et au mode de fixation. Elle est ensuite calée si besoin puis fixée préalablement sur le support
en affleure de la position finale de la traverse basse du dormant.
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Aprés mise en place de I'étanchéité (mousse imprégnée ou silicone en écrasement) le dormant est enclenché dans la clavette
puis basculé vers I'avant pour étre clipsé.

Les clavettes sont mises en place en face de chaque point de condamnation ou de verrouillage, en face des meneaux et
conformément au DTU 36.5, au maximum tous les 800 mm.

2.8. Nettoyage

Le nettoyage s'opére par lavage a I'eau. Les projections (platre, ciment, etc...) n‘attaquent pas le PVC.

Il suffit généralement de nettoyer les fenétres avec de I'eau additionnée de détergents courants, a I'exclusion de solvants
chlorés.

1l est ensuite conseillé de rincer a I'eau.

Retouches : les rayures ainsi que le rainurage du cordon de soudure peuvent étre marqués au moyen d’un feutre VEKA de
méme couleur que le film.

2.9. Reésultats expérimentaux

2.9.1. Profilés PVC
a) Résultats communiqués par le demandeur :

- Résultats communiqués par le fabricant sur les compositions vinyliques VEKA 24167 et 24170.

- Caractéristiques physique et mécaniques.

- Justifications de la durabilité.
b) Matiére recyclée :

- Caractéristiques physique et mécaniques.

- Résilience en traction.

- Résistance des angles soudés.

- Facteur de soudure.
c) Seuils :

- Essais de chocs a froid, retrait a chaud sur profilé PVC de seuil 104 280 (RE CSTB n° BV10-258).
d) Films décoratifs

- Caractéristiques physiques fournies par le fabricant.

- Justifications sur la durabilité : Colorimétrie et appréciation selon échelle des gris apres vieillissement artificiel.
e) Profilés plaxés

- Essais d’évaluation du plaxage comprenant (choc a froid, colorimétrie, retrait, résistance au pelage avant et aprés
vieillissement,) selon différentes combinaisons de matiére, colle et primaire. (RE CSTB BV16-0778 a BV16-0789).

2.9.2. Fenétres
a) Essais effectués par le demandeur
Caractéristiques A*E*V* :
- Fenétre 1 vantail OF ouvrant 103235 L x H = 0,961 x 2,392 m - PV717,
- Fenétre 1 vantail OB - ouvrant 103272 Lx H = 1,182 x 1,772 m - PV729,
- Fenétre 2 vantaux ouvrant 103235 L x H = 1,456 x 2,299 m - PV728 et Lx H = 1,800 x 2,392 m - PV716,
- Fenétre 2 vantaux ouvrant 103272 Lx H = 1,634 m x 2,268 m - PV712,
- Fenétre 2 vantaux + 1 fixe ouvrant 103235 - meneau 102218 L x H = 2,65 x 2,392 m - PV725- 2,
- Fenétre 2 vantaux ouvrant 103272 - seuil 104202 L x H = 1,43 x 2,165 m - PV742.

- Fenétre ouvrant a la francaise 2 vantaux et fixe latéral (H x L) : 2,15 x 2,40 m avec seuil 104285 et appui 104321
(RE VEKA PV958-1, PV958-2, PV958-3).

b) Essais effectués par le CSTB

- Caractéristiques A*E*V* + essais sur I'assemblage mécanique du meneau sur fenétre 2 vantaux +fixe latéral L x H
= 2,40 m x 2,20 m - (RE CSTB n° BV06-212),

- Caractéristiques A*E*V* sur fenétre 2 vantaux avec seuil 104202 LxH =1,45m x 2,16 m,

- Perméabilité a I'air sous gradient thermique sur fenétre 2 vantaux Lx H = 1,60 m x 2,25 m - (RE CSTB n° BV06-
211),

- Perméabilité a I'air sous gradient thermique sur fenétre 2 vantaux L x H = 1,60 m x 2,25 m avec joints PCE 112324
(RE n° BV09-373),

- Essais AEV et endurance du meneau sur fenétre 2 vantaux + fixe latéral avec seuils 140 286 et 104 285 (H x L) :
2,17 x 2,43 m (RE CSTB n° BV10-1033),

- Essais d’endurance mécanique sur assemblage mécanique du seuil 104 285 (RE CSTB n° BV11-076 et BV11-077),

- Essais d’endurance du meneau sur fenétre 2 vantaux + fixe latéral avec meneau soudé a plat (H x L) : 2,25 x 2,45
m (RE CSTB n° BV11-306),

- Essais de casse d’angle soudure a plat avec traverse 102241 (RE CSTB n° BV11-717),
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- Essais d’étanchéité a I'eau avant et aprés passage d’un fauteuil roulant sur menuiserie 2 vantaux (H x L) : 2,20 x
1,60 m avec seuil 104285 entre montants (RE CSTB BV12-317.1),

- Essais d’étanchéité a I'eau avant et aprés endurance cycles avec vérins sur seuil 104285 entre montants (RE CSTB
BV11-076, BV11-077),

- Essais d’étanchéités d’angles du seuil 104285 entre montant (RE CSTB BV11-940),
- Essais d’étanchéité a I'eau avant et aprés ensoleillement sur seuil 104285 entre montants (RE CSTB BV111-941),

- Perméabilité a I'air sous gradient thermique sur menuiserie 2 vantaux L x H = 1,60 m x 2,25 m joint F552 - (RE
CSTB n° BV16-988),

- Essais mécaniques et endurance sur fenétre oscillo battante 1 vantail 1 avec 14mm de verre (H x L) : 1,51 x 1,25
m (RE CSTB BV16-566),

- Essais mécaniques et endurance sur fenétre oscillo battante 1 vantail 1 avec quincaillerie MACO (H x L) : 1,45 X
1,22 m (RE CSTB BV13-1097),

- Caractéristiques A*E*V* sur fenétre 2 vantaux + fixe latéral H x L = 2,25 x 2,40 m, quincaillerie MACO - (RE CSTB
n° BV13-1095),

- Caractéristiques A*E*V* sur fenétre 2 vantaux Hx L = 1,9 x 1,60 m, quincaillerie MACO - (RE CSTB n° BV13-1096).
- Essais EA sur fenétre - (RE CSTB - CAPE AT 16-189),

- Essais d'étanchéités d’angles du seuil selon divers assemblages (RE CSTB BV18-0517, BV18-299),

- Essais d'étanchéité a I'eau avant et apres ensoleillement sur seuil 104 456 entre montants (RE CSTB BV18-097),

- Essais AEV et endurance du meneau sur fenétre 2 vantaux + fixe latéral avec seuils 104 459 et contre feuillure 104
457 (Hx L) : 2,18 x 2,62 m (RE CSTB n° BV18-298),

- Essai d’ensoleillement sur profilé partiellement renforcés (RE DBV-21-04802 et RE DBV21-04803),
- Essais de casse d’angle sur profilé 101260 extrudé en matiére BENVIC ER019/900 (RE DBV21- 04801),

- Essais d’identification, retrait, choc et comportement a chaud sur profilé 109654 coextrudé en matiére BENVIC
ER019/900 (RE DBV21-04800),

- Rapport d’étude de calculs thermo-optique (DBV-21-04796).

2.10. Références

2.10.1. Données environnementales
Le procédé Gamme 70 fait I'objet d’'une Déclaration Environnementale (DE) collective.

Cette DE a été établie le 01/11/2017 par Henri Lecouls. Elle a fait I'objet d’une vérification par tierce partie indépendante selon
I'arrété du 31 ao(it 2015 par le Syndicat National de I’'Extrusion Plastique (SNEP) le 19/10/2017 et est déposée sur le site :
www.inies.fr.

Les données issues des DE ont notamment pour objet de servir au calcul des impacts environnementaux des ouvrages dans
lesquels le procédé visé est susceptible d’étre intégré.

2.10.2. Références chantier
De nombreuses réalisations.
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2.11. Annexes du Dossier Technique

102.239 ' ' 102.287 102.235 ' '
Dormant 102.208 102.288
101.202 M M M.S M M M M.S
101.204 M.S M M M M M M
101.205 M M M M M M M
101.206 M M M M M M
101.207 M M M M.S.ST.SP M M.S M.ST
101.208 M M M M.S.ST.SP M M.S M.ST
101.214 M M M M.S.ST.SP M M.S M.S
101.215 M M M M.S.SP M M M
101.216 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.218 M M M M.S.SP M.S.SP M M
101.230
101.233 M M M M M.S.SP M M
101.235 M M M M M MM M
101.240 M M M M.ST.SP M M M.ST
101.241 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.242 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.243 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.244 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.245 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.246 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.247 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.248 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.249 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.260 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.266 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
101.267 M M M M.ST.SP M M.S M.ST
111.042 M M M M.S.ST.SP M M.S M.ST
111.043 M M M M.S.ST.SP M M.S M.ST
111.044 M M M M.S.ST.SP M M.S M.ST
111.045 M M M M.S.ST.SP M M.S M.ST
111.048 M M M M.S.ST.SP M M.S M.ST
111.053 M M M M.S.ST.SP M M.S M.ST
111.200 M M M M M M M
111.208 M M M M M M

M= mécanique, S= soudé en V, ST=soudé trapéze, SP=soudé a plat
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Renfort 113 025 ly =2.25 cm4
113025.2 ly=2.83 cm4
113 025.3 ly=3.78 cm4

155 54.5
I
] )
] 5
30x30x1.5
o
= D
Em 2
E 30x30x1.5

101 215

Dormant 100 mm

Renfort 113 025 ly = 2.25 cm4
113 025.2 ly=2.83cm4
113025.3 ly=3.78 cm4

155

L)

57
57

30><20><1 5

36

21

D% i

36

21

D%D

57

30x20x1 5

53

101 247
Dormant 57 mm
Renfort 113 019 ly =1.63 cm4

101 249
Dormant 57 mm
Renfort 113 019 ly = 1.63 cm4
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74

11

101 240
Dormant 74 mm
Renfort 113 019 ly=1.63cm4
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Dormants larges SOFTLINE

190

70

155‘

70

57

D |

30x20x1.5 A

21

D

53

17

DDD Da
| 0] el

32

101 241

Dormant 74 x 106 mm (Iso 100)
Renfort 113 019 ly = 1.63 cm4

146

101 248

Dormant 74 x 190 mm (Iso 180)

Renfort 113 019 ly = 1.63 cm4
113430 ly = 0.168 cm4

70

=
)

57

21

@%

D
ﬁmD 4 30x20x15
I =N
101 243
Dormant 74 x 146 mm (Iso 140)

Renfort 113 019 ly =1.63 cm4
113430 ly =0.168 cm4

166

70

57

31

FFFFﬁDM°

21

155

53

17

L

L]
101 244 ﬂ

Dormant 74 x 166 mm (Iso 160)
Renfort 113 019 ly = 1.63 cm4 11
113430 ly =0.168 cm4
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HF’
30x20x1.5
: ﬁﬁﬁﬁ e
101 245 ﬂ
Dormant 74 x 166 mm (Iso 160) 1
Renfort 113 019 ly = 1.63 cm4

113430 ly =0.168 cm4

70

155 54.5

2
&

74

53

(R,

S

t al

33

17

11

101 260

Dormant 74 x 126 mm (Iso 120)

Renfort 113 019 ly =1.63 cm4
113 430 ly =0.168 cm4
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Dormants larges SOFTLINE

146

70

155

| DL@ |

30><20x1 5

el
E

21

53

32

101 267
Dormant 74 x 146 mm (ISO 140)
Renfort 113 019 ly = 1.63 cm4

Dormants rénovation SOFTLINE

21

DLD : L@
o~
30)(20)(1 5 ’/\ Dg 30)(20)(1 5 E

il

13

50.5

?JDD@

61.5

715

ﬁDQ

111 048 111 043
Dormant 82.5 mm Dormant 92.5 mm
Renfort 113 019 ly =1.63 cm4 Renfort 113 019 Iy =1.63 cm4
70
55 " 15. 5 70

21

@

50.5
50.5
21

MDD

155 545
AGZ—U : ﬂgi—m
~N
D gg?,mmu
D 30><20x1 5 30x20x1.5
~
n
M

= )|

90

945

D

75.5

39.5
65

o

i
)
|
4

111 242 111 045
Dormant 90 mm 111 053 Dormant 96.5 mm
Renfort 113 019 ly = 1.63 cm4 Dormant 115.5 mm Renfort 113 019 ly = 1.63 cm4

Renfort 113 019 ly =1.63 cm4
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Dormants diffusion restreinte

126

70

70 70

15.5 54.5

57

21

21

(]
53
74

* 5 e =
=il e =D

L=

[

d N ~ 5

Ei
101.216 101.216.2 ]
Dormant 57mm Dormant 57mm 101 242 u
Renfort 113.019 ly = 1.63 cm4 Renfort 113.019 ly = 1.63 cm4 Dormant 74 x 126 mm (Iso 120)

Renfort 113 019 ly = 1.63 cm4
113430 ly =0.168 cm4

70 70

70

43

50.5
60

HIET
] et

) A |
Y —

30x30x1.5

0
U

74

87
94.5

101 218 2
111 208 1 . Dormant 95 mm
Dormant 108 mm =t 111.044 13 Renfort 113 025 ly = 2.25cm4

113025.2 ly =2.83cm4
113 025.3 ly =3.78 cm4

Renfort 113 312 ly = 3.2 cm4 Dormant 115.5mm

Renfort 113.019 ly = 1.63 cm4

70 70 70

155 54.5 155 545

‘
U 30x30x15

D I

21
21
21

67

30x20x1.5

80

46

L 2
2

<

\
C L)
I | ¢

101 233 11
Dormant 67 mm
Renfort 113 025 ly = 2.25 cm4 101 235
113 025.2 ly = 2.83cm4 Dormant 80 mm 111 042 1
113 025.3 ly =3.78 cm4 Renfort 113 271 ly = 2.56 cm4
113271.4 ly =5.48 cm4 Dormant 96.5 mm
113302 ly=3.14cm4 Renfort 113 019 ly = 1.63 cm4

Diffusion restreinte
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Ouvrants SOFTLINE

70

155 545 155 54.5

e {

SN

21
50
T
21

50
50

49

=
Ea

103 368

Battement Monobloc 50 mm

Renfort 113 269 ly = 2.35 cmé 103 229 s 103 316 s

1133822 ly = 4.21 cm4 Ouvrant 70 mm : Ouvrant 70 mm :
Renfort 113 269 ly = 2.35 cm4 Renfort 113 269 ly = 2.35 cm4
113382.21ly =4.21 cm4
70 70 70
155 545 155 545 155 545

21

L2

Tk

\ Du:

mﬂ o = WD

N |
I

i

14.5

80

59

59

I
1)
D:

=

14.5

103 293 103 232 103 317
Battement Monobloc 60 mm Ouvrant 80 mm ~ Ouvrant 80 mm
Renforts 113 292 ly = 2.44 cm4 Renforts 113 292 ly = 2.44 cm4 Renforts 113 292 ly =2.44 cm4
113 294 ly = 3.88 cm4 1132941y = 3.88 cm4 113 294 ly =3.88 cmé4
113 295 ly = 3.76 cm4 113 295 Iy =3.76 cmd
70 70 70
155 54.5 155 54.5 155 54.5

21

74
74

94

73

103 318 &
Battement Monobloc 74 mm
Renforts 113 360 ly = 5’.40 cn}14 103 319 : 103 357
113 361.2 pré-grugé gauche
113 361.3 pré-grugé droit Ouvrant Serrure 94 mm Ouvrant 94 mm
=3 pre-grug Renforts 113 360 ly = 5.40 cm4 Renforts 113 360 ly = 5.40 cm4
113 361.2 pré-grugé gauche 113 361.4 pré-grugé

113 361.3 pré-grugé droit
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Ouvrants SOFTLINE

70

21

85
105

84

20

103 241
Ouvrant Serrure 105 mm
Renforts : 1132701y =6.11cm4

Alu 115003 ly =15.6 cm4

Ouvrants KIETISLINE

78 78
235 54.5 235 54.5
ﬂ@ o ﬁ o) *®
Dﬂ/] ? s [ '
Q q 103 334
@ Battement monobloc 50 mm

Renfort 113 269 ly = 2.35 cm4

103 335 113382.21ly = 4.21 cm4

Ouvrant 70 mm
Renfort 113 269 ly = 2.35 cm4
113 382.21ly = 4.21 cm4

78

78
235 545
235 54.5
T N ‘
A . A :
L DDU U U
() A
) H‘ 103 332

103 333 Battement monobloc 74 mm
Ouvrant 94 mm Renforts 113 360 ly =5.40 cm4
Renforts 113 360 ly = 5.40 cm4 113 361.4 pré-gruge

113 361.4 pré-grugé
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Ouvrants SWINGLINE

155 54.5

¢ . | ‘ )
L (0 )
iFF%HW | Q@% | T %

21

50

50
50

70
70

49

103 369 R
Battement Monobloc 50 mm
Renfort 113 269 ly = 2.35 cm4 103 272 s 103 307 145

113382.21ly =4.21 cm4 Ouvrant 70 mm

Renfort 113 269 ly = 2.35 cm4
113 382.2ly=4.21cm4

Ouvrant 70 mm
Renfort 113 269 ly = 2.35 cm4

70 70

15.5 545 155 545
O ) O
b

. ) ﬁ i 5 20

103 295
Battement Monobloc 60 mm
Renforts 113 292 ly = 2.44 cm4 103 235

Ouvrant 80 mm
113 294 ly = 3.88 cm4
v em Renforts 113 292 ly = 2.44 cm4

113 294 ly = 3.88 cm4
1132951y =3.76 cm4

21

60
L~
[—

26
60
—
80

59

20
1=

70 70
155 Diffusion restreinte
54.5 155 545 IE

(AN ER VAN =

(i) Ul

21

21

74
74

Gy

94

73
80

59

20

=~

103 288 @
Battement Monobloc 74 mm L s
Renforts 113 360 ly = 5.40 cm4 103 289 103 236
113 361.2 pré-grugé gauche Battement Ouvrant 94 mm Ouvrant 80 mm
113 361.3 pré-grugé droit Renforts 113 360 ly = 5.40 cm4 Renforts 113 292 ly = 2.44 cm4
113 361.2 pré-grugé gauche 113294 ly = 3.88 cm4
113 361.3 pré-grugé droit 1132951y =3.76 cm4
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Ouvrants diffusion restreinte

225 545 77
225 545
> -
N
— B
= :
)
2 D : Uﬂ .
L ’
e ? Foo .
q )
|
145
103 339 103 338
Ouvrant fenétre Battement monobloc fenétre
Renfort : 113 269.0 ly =1.70 cm4 Renfort : 113 269.0 ly =1.70 cm4
113 269.1 ly =2.35cm4 113 269.1 ly =2.35cm4
113 382.1 ly =3,33cm4 113 382.1 ly = 3,33 cm4
113 382.2 ly=4.21cm4 113 382.2 ly =4.21 cm4
77
225 54.5
77
225 54.5

21

21

94

74

73

53

]
L )
103 337 145 103 336
Ouvrant Serrure 94 mm Battement monobloc ouvrant serrure
Renforts 113 360 ly = 5.40 cm4 Renforts 113 360 ly = 5.40 cm4
113 361.2 pré-grugé gauche 113 361.2 pré-grugé gauche
113 361.3 pré-grugé droit 113 361.3 pré-grugé droit
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Traverses SOFTLINE

70

15.5

—Y

“
(@)

uguw@j

70

15.5

il
%7 ,

21

i

(]
o j 2 D g
§
? ) j oo T
102 288 ’ 1
Traverse / Meneau 85 mm 102 287 102 241
renfort ref.113 272 ly = 2.68cm4 Traverse / Meneau 85 mm Traverse / Meneau 85 mm
renfort ref.113 272.3 ly = 4.73cm4 renfort ref.113 271 ly =3.67cm4 renfort ref.113 272 ly = 2.68cm4
renfort ref.113 399 ly = 4.75cm4 renfort ref.113 271.4 ly =8.04cm4 renfort ref.113 272.3 Iy = 4.73cm4
renfort ref.113 399 ly = 4.75cm4
70
155 70
;L 70
T
155
i . :
19 8
[y
:J D
3 —— )
U gmoj B g D )
] S 102 237
Traverse / Meneau
renfort ref.113 020 ly = 1.02cm4
102 218
) Traverse / Meneau 85 mm
102 238 renfort ref.113271 |y = 3.67cm4
Traverse / Meneau renfort ref.113 271.4 ly = 8.04cm4
renfort ref.113 271 ly =3.67cm4
renfort ref.113 271.4 ly = 8.04cm4
70
155 = 70
= =
O ) |
: O i
D “‘““‘“\é D R
()
; IS BIE
SSSSSRSSSSSaSY =
O D > [:]
102 233 N 102 235
Traverse / Meneau 85 mm T M a5
renfort ref.113 272 ly = 2.68cm4 rafve[sef 112”;?5 rlnnl 3.67cma
renfort ref.113 272.3 ly = 4.73cm4 rentort ret. Y = 3.5/cm
renfort ref.113399 Iy = 4.75cm4 renfort ref.113 271.4 ly = 8.04cm4
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Profilés diffusion restreinte
Traverses TOPLINE

70 70

70

15.5 15.5

1\%

118
|
(
I -
76

102 208 D »

Traverse / Meneau 64 mm
renfort ref.113 020 ly = 1.02cm4 102 200 D
Traverse / Meneau 85 mm C il
renfort ref.113 271 Iy =3.67cm4 h —
renfort ref.113 271.4 ly = 8.04cm4 102 202
Traverse / Meneau 75 mm
renfort ref.113 271 ly =3.67cm4

renfort ref.113 271.4 Iy =8.04cm4

Battues extérieures

Diffusion restreinte
32

C—
CJ

109.680
Battue 32mm
Bouchon 109.684

222

Tapees
107 40 ‘ 85 ‘
I I
109 150 109 073 109 210
Tapée 24 mm Tapée 20 mm Tapée 30 mm

Pieces d'appuis

Piéce d'appui 60mm
110.055
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135

64

64

21

i==f

36

102 215
Battement rapporté 64 mm

Renforts 113 013 ly =4.12 cm4
113 013.3 ly =10.42cm4

Bouchon 109 520

Battues intérieures

102 234

Battement rapporté 64 mm clipable
pour tétiere de 16

Renfort 113 028 ly =2.23 cm4
Bouchon 109 598

64

68

102 236

Battement rapporté 64 mm

Renforts 113 013 ly =4.12 cm4
113 013.3 ly =10.42cm4

Bouchon 109 508

48

i

62

3 4

=] ([CC )
109 432

Battue 48 mm
Bouchon 109 551

58

109 484

Battue 41 mm
Bouchon 109 485

I —

9.5

109 681
Battue 58 mm
Bouchon 109 685

@

109 628

Battue 50 mm
Bouchon 109 626

Battues extérieures

109 499
Battue 62 mm
Bouchon 109 500

50

D:Q;@

109 627
Battue 50 mm
Bouchon 109 625

245

34.6

Z 1=
-

109 654
Battue extérieure
Bouchon 109 687

109 682
Battue extérieure
Bouchon 109 686

33

Sy
C

109 031
Battue extérieure
Bouchon 109 032

20.5
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G
B
109 152

Battue extérieure
Bouchon 109 153

205
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Tapées
20 28 38 48 48
R— (— — — I
109 272 109 461.3 109 461.2 % 109 461.4 109 461.1 %
Tapée 20 mm Tapée 28 mm Tapée 38 mm Tapée 48 mm Tapée 48 mm
60 _ 68 ) 58 ,
| \ |
{ ¥ }
109 462.2
109 414 109 462.1 Tapée 58 mm
Tapée 60 mm Tapée 68 mm
78 ‘ 88 ‘ 98 |
] ]
i i i
109 463.4 109 463.3 109 463.2
Tapée 78 mm Tapée 88 mm Tapée 98 mm

T L.

109 463.1
Tapée 108 mm
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Soubassement

100 )
[ i i | )
i I s
(@i I I I Bj
109 361
Lame de soubassement
110 x 24 mm

1184

r/1ﬁ/ﬂ/]D

o

Piece d'appui
110 063

Piéce d'appui 180 mm
110112

162

140

SSETSD DQQQQL—QQE

Piéce d'appui 140 mm
110 080

Piéce d'appui 90 mm
110 007

Piéce d'appui 126.5 mm

110 036

140

Piece d'appui
110 105

105.5 106

) )= === ﬂ—MEJ

J Piéce d'appui 60 mm
Piece d'appui 60 mm

110 062
110 102

158

Piece d'appui alu 112 mm
104 321

118

Piéce d'appui alu 72 mm
104 320
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Elargisseurs de dormants

70 70

100

114 202 B Fm_? M
Elargisseur 45 mm
Renforts 113 271 |y =3.67 cmé4 S
1132714 ly = 8.04 cm4 2
LI =< ||
5 35 J
114 203

250

Elargisseur 100 mm
Renforts 113 271 Iy = 3.67 cm4
1132714 ly = 8.04 cm4

T R I R R R

70

- “"ﬂf
[ | S — o
D@IZT]DE L
— 114 200.2 {5 _lf_J

Elargisseur 15 mm

114 205

Elargisseur 250 mm

Renforts 113 271 Iy =3.67 cmé4
1132714 ly = 8.04 cm4

114 201
Elargisseur 30 mm
Renforts 113 073 ly = 2.46 cm4

T0 70
A {

o e —(— | Y Y
== [[E :
114 200 —

Elargisseur 15 mm
Diffusion restreinte 116 201

Epine - Elargisseur 20mm
Renforts 113013 ly = 4.12 cm4
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Elargisseurs de dormants

P My

113.025

113.025

Zzzz777777777]

55 ‘ U

113.025

110

Elargisseur dormant 46mm e o —

113.025

109.126
Renfort 113.360 Iy = 2.04 cm4
113.025 ly=2.25cm4
113.025.2 ly = 2.83 cm4 e —

113.025.3 ly = 3.78 cm4 my 4[ g E

— =
55

Elargisseur dormant 110mm
Elargisseur dormant 110mm 109.121.2

109.121

R Renfort 113.360 ly =2.04 cm4
113.025 ly=2.25cm4
113.025.2 ly =2.83 cm4
113.025.3 ly =3.78 cm4

70

Elargisseur dormant 46mm Ve Al
109.126.2
LJ j@@::
o L ]
0s g
113.025 - —
o
<
= N
109 445
Profil raccord balcon 109 660
Renforts 113 025 ly = 2.25 cm4 Profil raccord balcon
113 025.2 ly = 2.83 cm4 Renforts 113 025 ly = 2.25 cm4
113 025.3 ly = 3.78 cm4 113 025.2ly = 2.83 cm4

113 025.3 ly = 3.78 cm4
113019 ly=1.63cm4
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Elargisseurs de feuillures ouvrants ou dormants

68

68
68 135 545 135 545
‘ T
~N
_| L — I i
DH = Ay paTRpE—
o -
E ~N
4 —
ezt o -
e LU e 8
103 206 — || L J
Elargisseur 72 mm J \] g
Renforts 113 271 ly = 2.56 cm4
113 271.4 ly =5.48 cm4 N | —
o p) —

105 201 7

Elargisseur 112 mm
Renforts 113 271 ly = 2.56 cm4
113271.41y =5.48 cm4

105.130

Elargisseur 112 mm

Renforts 113 271 ly = 2.56 cm4
113271.41ly =5.48 cm4

Profilés aluminium complémentaires

104 003 104 004

Bavette jet d'eau aluminium Bavette jet d'eau aluminium 104 421 o
(avec adhésif d'étanchéité) (avec adhésif d'étanchéité) Bavette aluminium

275

104 239 104 200 104 277 104107
Protection aluminium Protection aluminium Protection aluminium Protection aluminium
7.6 ';3
104 325 109 080
Clavette aluminium Profil d'appoint alu 104 209
44 Renfort vitrage
L J
115 008
153 Inertie
Ix=113.2 cm4 (alu eq. 33.4 cm4 acier)
© ly=31.98 cm4 (alu eq. 9.4 cm4 acier)
Bouchon réf. 109 629
104 470
115 007
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Parcloses SOFTLINE

115 155 195 235 195 235 115
T O O T o O A
P \ R& = S "
107 218 107 217 107 215 107 214 107 128 107 129 107 127
Parclose Parclose Parclose Parclose Parclose Parclose Parclose
Parcloses TOPLINE
6 %1_1‘> 14 17 20 23 26 29
PR e S s e A = - E —
o ol O O Sl T T
107208 107204 107 203 107 202 107 201 107 200 107 207 107 206
Parclose Parclose Parclose Parclose Parclose Parclose Parclose Parclose
32
|
107 205
Parclose
Parcloses SWINGLINE
155 175 195 235 235 215 235
Vi O G el Sl T
107 238 107 237 107 236 107 235 107 226 107 224 107 244
Parclose Parclose Parclose Parclose Parclose Parclose Parclose

Parcloses DIVERSES

195 75 23 B} 0
‘Zi\% B %H g & o @D a
7 o
107 172 107 178 107 228 107 211 107 223
Parclose Parclose Parclose Parclose Parclose
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Profilés et accessoires de seuils

129.7

41

3 104 285
104 286 Seuil aluminium 104 455

Seuil aluminium
25.09 ~ ’
S @ P6746
104 280 10_4 237 ) 104 129 . 104 322 Rejet d'eau aluminium
pour SAV Rejet d'eau seuil Support de joint . ) diffusion restreinte
Rejet d'eau seuil
112 226 112 165 104 457 109 179
Joint brosse Joint brosse rehausse Seuil embouts drainants D/G

104 456

ﬂ

104 459
s

190
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Profils d'appoints

39 % 59.5
- 46
3 ©
= <
&
R L
B ° 109 195
Profil d'habillage
renfort ref.115 089
ly = 7.40cm4
114018 114019 114 020
Profil d'appoint 39 x 57 mm Apport d'inertie Apport diinertie
renfort ref.113 161.3 renfort ref. 113 011.3 re?ffJort ref.113 015.3
ly = 12.55cm4 ly = 27.39cm4 ly = 55.50cm4
45 28
5 48
(3]
: %%
° 3 © 3
3 “l o ©
2
AN\
115 003 109082 109 081
115 200 N Profil aluminium Profil d'appoint Profil d'appoint
Profil aluminium renfort ref.113 047 Iy = 5.88cm4 renfort ref.113 011.2 Iy = 18.87cm4
renfort ref.113 011.3 ly = 26.5cm4
64
49
58
U:} :):)B
— R —
(GSSIRERNTINNRSY
U D < <
~ ~
] 1 :
ﬂQ 114 051
114 031
Profil d'appoint ATTITTRTRRRRRRS
J/\—\;
renfort ref.113 011.2 ly = 18.87cm4
renfort ref.113 011.3 ly = 26.5cm4 m
114 003
60 Profil d'appoint
f f renfort ref.113 015.3 ly =53.82cm4
114 030 e
Profil de base 114 050
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109 346
Rejet d'eau

Embout : 109 139

Petits bois

109 112

Rejet d'eau

Embout : 109 139

109 347
Rejet d'eau

Embout : 109 139

24

109 122

Rejet d'eau

Embout : 109 139

28

0 25
00
S = ED i
109 114 109 587
40 55 25 40
W ) o] — = — s
109 588 109 589 109 590 109 591
. ' .
Profils d'habillage
80 ‘
45 2
85
40
40 : g
111 024 111 007 111 016
Corniére Corniére Corniére %
100
] 109 373
I Corniére 40
109 049
Corniére 60
. 111 021
109 002 < Corniere
Corniére 85
58 U
109 001
Corniére
109 013
Corniere 109_:!'34
Corniére
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Profils d'habillage

30 @ 50 - 150
I | "
| =2 |
109 050 109 052 109 054
Corniére Corniére Corniére 156

100

oo =

G [ G [ G [ G [ G| S| S| G| 6]

50

111 003

Corniere

Corniére

U
]
D 111 032
]
U

70

O )

G i s [ e [ |
80

40
50

]
80 D
U

[ o —"] a— o= o—] | *)

U
i
i
]
U

109 046 109 070
Corniére 111 031
Corniere
S _ _ 25
1 LY E==THL =
15 D 3 \ 3 i L
()
D ] K 109 254 109 342 109 327
? Profil U Profil raccord Profil raccord
=] ,
109 531 109 533.3 109 533.4 ”F¢
Profil de Moulure 60mm pour Moulure 60mm pour
compensation aile de 13mm aile de 13mm 20
40.5 é{?
11 ©
I 7 A e ] !
Sy B
109 286 109_ 402
109 657 109 631 Profil raccord Habillage
Rallonge Compensateur

69.5

P
=
25

23

SN
109 093 109 495
Moulure 90 mm Capot dos de dormant 2 x 16
158 o
- =
109 043 109 045 112 380.0 112 340
Cache rainure 5 x 9 Cache tétiére 2 x 16 Cache rainure Fond de joint

de parclose
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Accessoires

Bouchon en deux parties
int 109 600.3

ext 109 600.2

Bouchon pour Bouchon
Bouchon battement monobloc 109 524
109 520 109 566

Bouchon en deux parties

% @ @ int 109 508.3
ﬁiy ext 109 508.2
Bouchon 109 687
Bouchon 109 153
109 032 Bouchon 109 686 Bouchon 1885‘%'},%”
109 626
\
/E B f .o'l
109 139 109 113 109.684
109 537 Bouchon :15'09 363 109 141 Croisillon 35 mm Bouchon ref.
Bouchon d'angle ouchon Bouchon pour petits bois
109 364
Bouchon

L7

33.5

33.5

148 201 148 202
Cale de jeu Cale de jeu
o /_,/
4
N Z
\\._}/

Bouchon réf 109 629

=7 055

148 203

Cale de jeu

109 643
Cale de support vitrage

109 159
Bouchon pour 105 130

109 076
Pare tempéte

143 051

Pare tempéte
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Accessoires

Capots d'entrées d'air

B, N N TR =—" ; ; ; oo

109 694
Bouchon d'angle
pour moulure

109 673

Clip corniére

60 ‘
T 4%&
109 083 ——t ﬂ s
Embouts dormant large %
et piéce d'appui +
piece droite o 56
109 083.2 °l Y
# o
[%]
| . 109229 G &D
5.7 ° . Bouchons d'angles
® 109 473 pour dormant large
109 477 ' Equerre sous coffre
Equerre .
5
piéce gaUChe 109 183 vitrage > 38mm ﬂ i
109 083.3 (largeur 43.9 mm) i
109 182 vitrage = 38mm
(largeur 40mm)
o~
S
HI
o = =
3 122
\
& | w= | s
98.5 45

Bouchon universel d'étanchéité
(séquable selon besoin, dormant, PA ou traverse)

109 653

Diffusion restreinte

T i I

Bouchon de dormant large
109 118

Bouchon de dormant large
109 116
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Accessoires

106 204

106 087

106 086

106 005.0

K2200.4

IS
©
E
a 5
c g 2
'© 583 Q
— ER-R-) nV»
[} B oo § ©
=M Mo
° B3 N
[%))] E9QE -
© naSs
S 8
o
(I =
c
©
£
N )
= g 2
‘o 559
< =53
[} Bomb
c =166 g
c © 3NKNS
— o z
T O £88s
oo
()
p=]
g
c
[]
[S]
‘O
£
[}
(o))
K]
o)
[
: 3
%]
< —
(o}
o
—
[
2
E
[J]
=1
n
oL
c
S =
%]
5 —
£ ©
fa) o
—

obturateur de rainure

avec patin d'étanchéité

106 255.0

Diffusion restreinte

106 114

106 113
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Accessoires pose

30

hlon LYot
80><8§

PBMO0073

Platine 0405982

27,9 66,05
S
©
<4
\QQ O
P> <+
) C\ Q‘I
66,05 27,9
3

5a25m Lisse filante 3mm

Acier Inox
™
700
N ,
Q 75 selon vis
©
[ P8 selon vis

50 £
3
©
S

= =
0405961

patte a griffe pour seuil 8727

250
T
;i
§ 180
Q 1EE 16 \
140 @
8§
) >
S b @)
|| 180 PAC0549 N2 ol G00el
N Clameau pour seuil

18

PACO648
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Joints

K

112.353 112.323 112.053 112.376

%U

112.312

mm

UN
O

S

% T b H12.002

112.050

LI 2

G,
D)
ﬂ
=

4

=

112.376

112.263 ¢

B () (g

112.354 112.324 112.254 112.468

112.363

112.264 112.304

Diffusion restreinte

112 417

Page 52 sur 109



Document Technique d’Application n° 6/16-2321_V3

Renforts acier

Géométrie Référence Dimensions Inertie (en cm4) Utilisation dans les profils Longeur
X renfort X enm
(i -
ﬁ 113010 36x27x1.5 | Ix=0.99 ly=1.79 103 327 6,00
K
113 011.2 60x40x2 Ix=10,03 ly=18.87 |109 081|114 019|114 031 6,00
113 011.3 60x40x3 Ix=13.93 ly =26.5 6,00
50
113013 50x10x1,5 |Ix=0,28 ly=4,12 102 215 6,00
q
B 2 113 013.3 50x10x3 Ix=10,42 ly=10,40 |102 236 6,00
80 113 015.3 80x40x3 Ix=18,05 ly=53.82 |114003 6,00
114 020
“ o
A 3 <
- 113 019 30x20x1,5 |Ix=0,86 ly=1,63 101 207 | 101 216 | 101 216.2 6,00
o 101 240 | 101 241 | 101 242
P 101 243 | 101 244 1 101 245
= S 101 247 | 101 248
111 042|111 044 | 111 045
111 043|111 048
30 ° 113 020 30x10x1,5 | Ix=0,17 ly=1,02 102 237 6,00
q
/S E—
0
- 113 025 30x30xL5 |Ix=225  ly=225 | 101208101 215|101 218 6,00
113 025.2 30x30x2 Ix=2,83 ly = 2,83 101 246 | 101 266 6,00
7 113 025.3 30x30x3 Ix=3.78 ly=3.78 6,00
% 113028 40x10x1,5 | I1x=0,22 ly=223 102 234 6,00
o
@ —
=2 113 047 50x20x1,5 | Ix=1,38 ly=5,88 109 082 6,00
3 7]
% 113073 38x15x1,5 |Ix=054  ly=246 | 114201 6,00
@ 9
50
] 113 161.3 50x25x2 Ix=3,95 ly=12,36 114018 6,00
3
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Renforts acier

Géométrie Référence Dimensions Inertie (en cm4) Utilisation dans les profils Longeur

x renfort ?]—é enm
v Y

88 1132690 | 20x45x6x1.5 |Ix=040  ly=235 |103229]103272]103290 6.00
| ,w% 103 292 | 103 307 | 103 316 '
i 14 g—“’% 113 269.2 20x45x6x2  |Ix= 050 ly=3,33 103 334 | 103 335 | 103 368
B 103 369 | 103 405 | 103 406
N )
45
m_
% o
5 113270 32x45x48x1,5|Ix=4,19  ly=6,11  |103241 6,00
: 1.5
6.5
§% 113 270.5 32x45x48x1,5 103 241 292
38
113271 38x30x15 |Ix=256  ly=3,67 |101214|102 287|102 235 6,00
15 ° 102 238
’ 1132714 | 38x30x4 Ix=548  ly=804 |114202|114 203|114 205 6,00
N S
38 102 2011102 207 1102 233 |
113272 38x20x15 |Ix=099  ly=2,68 |1022411102 288 6,00
15 o
' = 1132723 | 38x20x3 Ix= 1,68 ly=4,73
38.8
o 113 292 29,7x38,8 Ix=1,24 ly=244 103 232 | 103 235 | 103 236 6,00
X8,5x1,5 103 293 | 103 295 | 103 317
o 103 332 1103 333 1 103 368

29.7

T 103 308
]

103 232 | 103 235 | 103 236

| 113294 2%7"13?58 Ix=147  ly=388 | 143503|103295|103317 | 600
e @ x10xL, 103 332 1 103 333 | 103 368
g (el T 103 308
N
38.8 )
2 |
i 113 295 29,7x38,8 Ix=1,37 ly=3,76 103 232 | 103 235 | 103 236 6,00
S 3 x22,9x1,5 103 317 1103 3321103 333
s Eﬁ i 103 368
16.3 113 302 30x38x1,5 Ix=1.87 ly=3.14 101 2141101 235 6,50
7=
?8 15
i
s
30
43.5
1.5 /E
@ 113 312 435x23x1.5 | Ix=0.47 ly=32 |111208 6,00
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Géomeétrie Référence Dimensions Inertie (en cm4) Utilisation dans les profils Longeur
ﬁ renfort ﬁ enm
%5 113 360 4438 5%2 Ix=354  ly=540  |103288 103 289 | 103 318 6,00
103 319|103 332 | 103 333
s “ 103 357
2
113 361.4 44x38,5x2 103 288 | 103 289 | 103 318 1,86
103 319|103 332 | 103 333
; 103 357
44.8 103 307 | 103 316 | 103 334
1 44 2 = =
113 382.2 9,8x44,8x5,8x Ix=0.52 ly=4.21 103 335 | 103 368 | 103 369
@ 103 405 | 103 406
£ % @
wn
113 390 45x47,9x2 103 241 2,2
113 399 38x30x2,00 IXx=4.75 ly=1.78 102 2331022881102 2411 6,00
102 239
101 242|101 2431101 244
113 430 16,5%x8,7x1,5 Ix =0.031 Iy =0.168 101 245 | 101 248 1 101 260 6,00
115 200 65x45x3 Ix =35.2 ly=19.71 105 200
Aluminium
3
8
45
115 003 48,2x45x3,5 Ix =14.7 ly=15.6 103 241 6.50
Aluminium
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Géomeétrie Référence Dimensions Inertie (en cm4) Utilisation dans les profils Longueur
ﬁ renfort ﬁ enm
44.8 R050.1 20x45x6x1 Ix=0.29 ly=1.70 103.338 | 103.339 6.00
@
2 5
448
|
ol To %—% R050.2 20x45x6x1.5 Ix= 0,42 ly=3,33 103.338 | 103.339 6,00
Skl 3
44.8
o il R050.3 19.8x44.8x5.8x2 Ix= 054 |y=425 | 103.338|103.339 6,00
2| Wo g_&
4l W 2
49 R7189 40x27x2 Ix = 2,80 ly = 5,20 6.00
2
N %
N NT7777777 77777772
30
25
/TV A
RTM 3 30x37.5x2.5 IX = 6,85 ly = 4,29 102.287 | 102.218|102.235 6,00
E 25
29
. j 29x38x2,5 Ix = 6,85 ly = 4,29 102.287 | 102.218]102.235 6,00
RTM 2
3
1 G955
38
RTM 1 38x30x1,5 Ix=2,68 ly=3,84 101.214 | 102.287 | 102.235 6,00
S 102.238 | 103.206 |
G
105.130 | 105.202 | 114.202
114.203 | 114.205
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Plans des pieces de Vekaplan a insérer

P4
T A
of [2a ] o)
3 37 S
P12
1L
g‘ 239 g‘
P18 P19 Pa
% ;’fi 169| &
& 29 § QT 29 S
P22 P24
iL
235 f.‘ 26,4 g‘

P28 P30 P31
mj»’ o -
32,8 Il 425 ;‘ w o
P32 P33
i E
g‘ 30,2 ,:'—T 28,8 §
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Coupes de battements

Battue ref.109 499

Battue ref.109 499
118

104 322 H
s
P
4l
¢
¥ el [

70

coupes seuils

)
)
L2
oL/

104 237
104 237

Page 58 sur 109



-2321_V3

Document Technique d’Application n°® 6/16

Coupes de principe

44

A
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Décompression et drainage profilés

Exemples :

Traverse haute

Les décompressions sont assurées avec les pergages dans les
montants ouvrants ou dormants

1 —

S mini

METHODE A et B

T

A
|

1. B mini |

METHODE A

METHODE A et B
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Décompression et drainage profilés

Ik
L

Collage colle

OOOOOOOOOOO

Dormant 67 mm
re. 101 208
Silicone

[NV

|

o
Lo L e )

i

= Il =T T 7o

a
Drainage en cascade traverse d'ouvrant

zone drainage et décompression

Découpe du joint

5x10mm mini

Page 61 sur 109



Document Technique d’Application n°® 6/16-2321_V3

Solutions de drainage réhausse de contre-feuillure

Via embout 109 179  Via usinage a la scie Via pergage
ou a la fraise

£

Via oblong

457

13"«“

REHAUSSE UNIQUEMENT DANS LES FIXES
LATERAUX AVEC SEUIL PMRH

Z
Por4e @I‘E - Pergage 98 tous les 150mm

28 oml |l 1o 6 mn - Percage g6 tous les 150mm sur l'ouvrant.

Préparcage @ 4 5mm
premier perage & S0mm de
Textrémité, puis tous les 200mm
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Aération couleur en angle

usinage 15mm?2

i i

Pas de communication entre les chambres
extérieures et intérieures

Pas de communication entre les chambres
d'évacuation des eaux et ventilation par

l'intérieur

4

]

exemple de percage
dans oblong de décompression
pour aération couleur

Pas de communication entre les chambres
extérieures et intérieures

T 1
)
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Aération, decompression et drainage profilés

Exemples d'aération couleur avec décompression et drainage

:

Aeration couleur piéce d'appui

Aération assurée
par l'intermédiaire
des montants et de la
traverse haute
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Aération couleur meneau

Exemple : via assemblage

Aération en partie
haute du menea
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Usinage ventilation

Usinage ventilation capots 140 204

20

diameétre
12 mm

diameétre
12 mm maxi

diamétre diamétre
libre 12 mm maxi

Elargisseur a obstruer en extrémité

Usinage ventilation élargisseur
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Assemblages tapeées / piece d'appui

Découpes mousse silicone cellulaire

Ref. 190 150
1094631 = 108
1094632 = 9
WI4633= 88
%\. 1094634 = T

WI4621 = L]
054622 = 58

Insens 1094611 = 48

découpables si 1094612 3

non

communication 1094613= 28

des parois

entre piéce 8

d'appuis et

tapées ou

coulisses

101
!
i T
] f ﬂ
80 time (e ple SPTT-4 313 de 565} J Vade13me i
Vissage alemé possiie pour ps de lenue [
- icons 2 colie PUT

; |
distaton e Pee A R . ﬁ%
...... w LT,
Plaguette
mousse %—t“ )
silicone \]

cellulaire ﬁ\"/(j

- — 1 Ldf

Page 67 sur 109



Document Technique d’Application n° 6/16-2321_V3

Montage seuils 104 285 et 104 286 entre montants

Etanchéité ensemble monté

Coupe du joint de frappe Injection en sous face

Coupe et retrait joint complet sur
hauteur du sabot. L'etanchéité

ﬁﬁgﬁﬁ sera assurée par le silicone
L

extrudé
[l

0
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Fixe latéral seuil non filant
e

Bouchon 109 653 ajusté e

Bouchons 109 653 ajustés et collés

Etanchéité fond de joint + silicone filante
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Fixe latéral avec seull filant

1 Montage du meneau

Contreprofilage et fixation a travers le seuil
(depuis l'arriére) par les alvéovis

<7y Patin 106 005 pour
étanchéité chambre a renfort

2 Montage de la
traverse

Patins 106 005 pour étanchéité chambre

a renfort et fixation

Un patin a chaque extrémité de traverse
Fixation de la traverse par vissage depuis le dos
du dormant et I'intérieur de la traverse

Evacuation des eaux assurées par dessous
par le délignage
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Mise en oeuvre seuil 104 285 en neuf

collage PVC

bouchon

Mise en oeuvre seuil 104 285 en rénovation

usinage

silicone

5Xx 5 mm mini

fond de joint

feuillure 11 x 7 mm

collage PVC

bouchon
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Assemblage dormant large sur seuil et piece appuis

Axe vissage pour maintien des inserts \
inserts vekaplan montés serrés \Eﬁ/ [
g
7

Mousse de silicone
190 150 % \\, <

Mousse de silicone
190 150

Insert vekaplan,
Bouchon a découper,
Colle FESTIX PU lllbruck

Découpe et adaptation sur chantier

Injection de silicone — -
Injection de silicone

Insert vekaplan,
Colle FESTIX PU lllbruck
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Détail seuil +appui 110 055 + fixe

—
%ﬁﬁ%&iﬂj@@

' 110 055 ou
110 007

délignés

ﬁ
e U —B: _ Vekaplan de 4
EB = DD = _ - @ mm x 13 mm,
_Ij_‘ U pour guidage
\vav.a] et clippage des
rainures
Bouchon & découper pour
ajustement sur chantier
Vis SFS SN2/8-5-7,5/SR2-M3,9X13S

PUsr-ww
Oim(
Py

ST

@
) -

_ TH] s
j o — i o
| — o —

Plmrcm
“E?WB‘ @

f:/:?ﬂ*ﬁgﬁ
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Montage sur dormants 101214 et 101246

1-Percages et étanchéite o 2-Clipsage et vissage de I'embout

4-Vissages
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Montage sur dormants avec ailes de recouvrement intérieure:

1-Pré percages 2-Usinage du dormant

Page 75 sur 109






Document Technique d’Application n°® 6/16-2321_V3

Montage sur dormants larges

1-Percages ‘ 2-Clipsage embout et obturateur
de rainure
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Montage sur meneau 102 287 - 102 288

1-Pergages 2-Clipsage lere partie de I'embout

3-Etanchéité silicone

4-Clipsage 2eme partie de I'embout
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Assemblage avec sabot 106 300 et meneau 102287 - 102288:
1-Usinage du meneau 102287 et102288 2-Etanchéité silicone 102287

2b-Etanchéité silicone 102288
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Renforcement liaison au droit des parcloses
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Montage seuil PMRH sur élargisseur

Collage par colle PVC ou colle Collage par colle PVC ou colle
hybride SP050 ILLBRUCK hybride SP050 ILLBRUCK

e e e Y

Assemblage clipé doubles vissages alternés sans renfort

400 mm

50 mm maﬁB @
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Etanchéité sur élargisseur dormant 111 044

1-Usinage de I'élargisseur

0]
c
o]
ke
.m
2
R
=
o
oy
]
ks
L
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Etanchéité sur élargisseur dormant 111 044




Fixations joue de feuillure
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Montage seuil 70 mm sur dormant large
/,— Usinage du dormant

70

Percage du Seuil
pour embout 106 113 Fixation de 'embout 106 113
+ Etancheité silicone
(@]
o}
Montage du dormant Siliconer le contour de l'aile
\ + remplir la chambre

Etancher au silicone l'arriere du dormant

OU Etancher au silicone I'arriere du dormant
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Montage Bouchon dormant large sous coffre

Sur sous-face plane :
Mousse d'étanchéité 190 150 / 106 109 ou double-face
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Montage piece d'appui

Collage par colle PVC ou colle
hybride SP050 ILLBRUCK

Collage par colle PVC ou colle

Collage par colle PVC ou colle "
hybride SP050 ILLBRUCK

hybride SP050 ILLBRUCK

Collage par colle PVC ou colle
hybride SP050 ILLBRUCK

3oy
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Montage élargisseur et piece d'appui

Silicone \

Fond de joint 112 340
+ étanchéité silicone

LJ
J

D@ Collage par colle PVC ou colle
// hybride SP050 ILLBRUCK \
Fond de joint 112 340
+ étanchéité silicone

AN

RN IR

Silicone x
Fond de joint 112 340
+ étanchéité silicone

Assemblage clipé doubles vissages alternés sans renfort

400 mm maxi

200 mm @
1

50 mm maxli# @
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Montage élargisseur et piece d'appui

Montage traverse basse Montage latéral et traverse haute

Etanchéité
filante

u
.
l
J

Etancheite A
Fimhte/

Montage embout dormants larges et PA

embout collé (colle PVC ou hybride SP050)

109495 filant en bout7

112 340 étanché sur longueur

de découpe de piece dappui D ﬁ%ﬁ:géité
8 00
Q@ﬁ; =
L i
L J 5

109 495 filant en bout7

| ——Etancheite
filante

112 340 étanché sur longueur =
de découpe de piéce doappui DE

: !
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Montage elargisseur largeur reduite

c;-ﬁprfﬁ%@%b =T T "Qﬁﬂ

T

=

—

0

Dr!"t- Ml Q

=]

R

. A MR

Vanarte 1091211

Merbrane EPDM olalign‘toire—/

ou pose avec ITE
recouvronte ou pose derridre
béton

s L. 153 &

pose devant doubloge
ou hobillage obligotore
ou pose sous 3ol Fini

Si nécessaire |'obturation et
I'étanchéité des élargisseurs sont
réalisées en extrémité avec le

JJ M orofilé 109495 comme décrit
L |

Varante 109.126.1

Membrane EFDM ahlugotare—/
ou pose avec JTE recouvrante
ou pose derriére béton

cx ci-apres

pose devant doublage
ou habillage ckligatoire
ou pose sous sol fin
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A [ B

1 USINAGES

2 |Elorgisseur| Cote A =
g 114 200 2l mm
4 114 201 36 mnm
5 114 202 5l mm
6 114 203 106 mnm
7 114 205 256 mm

Document Technique d’Application n° 6/16-2321_V3

Elargisseur étanchéité en extremité

Collage linéaire avant clipage
et soudure en atelier

Si usinage, zone extérieure
a colmater au Silicone

.

Maintien et étanchéité par collage
colle PVC ou colle festix PU
de la société ILLBRUCK

ilngert vekaplan

Double face

Vissage des inserts

<

@
Maintien mécamque Vissoge & droite ou & gauche du profil
plus étanchéité avec double
face 8
\__4
A B [ C 1 D \ E \ = [ ]
1 Insert Vekaplan
° Référenc| Dimension | Nombre vissaqe a vissage 3 vi
e Profil insert insert 9 VIS
3 114 200 / 0 13,3 mm| 35 mm  4,8mm
4 114 201 15 ><5O40 X 1 17,5 mm| 35 mm  4,8mnm
Elargi 250
5 114 202 30 ><5O4O X| 1 23 mm| 35 mm  4.8mm Ma;gz'gze“' mm - g
Renforts : 113 271 ly = 2.55 cm4
6| 114203 [0 ><504O x 2 g5 et 80 mnm 35 mm 4,8mm 113 271.4ly = 8.10 cmé4
7 14 205 30 ><504O X 3 25 127,229 mn| 35 mm  4,8mm
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Elargisseur étanchéité en extremité - variante

a

Plat PVC O
\Eﬁ: Insert vekaplan

e ou double—face

Plat PVC

Silicone
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Solution de montage épine

Maintien mécanique plus
étanchéité avec silicone

|

Insert vekaplan
10 x 50 x 30 mm

&

]Z, s

) 5

:|1 T
Rl = = =]
I [

| 5

101,248

5

&

Silicone
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Différents types d'assemblages meécaniques

Menaux avec sabot zamack

[
=]

Etanchéité de I'assemblage Zamak Silicone = - =

0C 0

|
=

Assemblage mécanique

avec joint plat ﬁ

e

AN/ 7
AN/ AN/

K7

ANI/AND)/ N,
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Différents types d'assemblages mécaniques

Assemblage mécanique des traverses 102 239 et 102 241

TS

Menaux avec alvéovis

Patin pour assemblage 102 239
ref. 106 005

Couleurs gris et noir
Materiel:  TPE

La fixation est assuré par des vis
de diamétre 4.8.

Les vis doivent pénétrer d'une
profondeur d'au moins 30mm dans
les alvéovis.

Les tétes de vis doivent étre en appuis
sur le renfort.

Vis de 4.8

&P

Différents types d'assemblages mécaniques
(Diffusion restreinte)

traverse assemblage assemblage D
en Ccroix D ﬂ
102 218 106 255.0 106 255.2 D ;
gabarit —
146 030.3 146 030.2 D
146 030.3 ———
Kit de montage
146 030.1 %f/
Klt de pergage 1 foretde 7.7 j%" 9
146 030.4 1foretétagé de 1148 %_\z
A
| —Te
] assemblage en croix
assemblage In 10ﬁ §525-2
ech.1:

106 255.0
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Assemblage mécanique traverse pour composition
"hors drainage en cascade”

(ouvrant sur fixe et ouvrant sur ouvrant)

=1

Etanchéité de l'assemblage Zamak

Insertion bouchon (106 061, 106 062, 106 086 ou 106 087)
et étanchéité périphérique avant montage.

Obturation au silicone de la rainure de drainage aprés
assemblage avec montant.

y

Obturation au silicone au minimum sur la moitié de la hauteur —7;
de la chambre avant assemblage.

H

silicone devant la garde a l'eau
a poser sur le dormant avant
assemblage.

Obturation au silicone au droit
de la rainure a parclose pour
conservation de la garde a
I'eau.
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Montage assemblage mécanique

Montage assemblage mécanique
Vis SFS EIS / V336-D10 / T25-5.5 x 68.5

Montage assemblage mécanique avec bouchon
Meneau / traverse ou traverse haute / meneau

Page 97 sur 109



Document Technique d’Application n° 6/16-2321_V3

Montages divers

Mise en oeuvre renfort 113 430 Mise en place 109 673

DC

i
?

Fixation traverse basse par clavette

Cinématique de montage
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Montage élargisseur en feuillure
Préparation avant assemblage mécanique

Série Softline délignage a réaliser

Aprés pose des renforts
insérer les bouchons 106 086
puis déposer le silicone

Réaliser une étanchéité silicon43/
ou PU 038 en extrémité des

chambres &
drainer.

(

2 /\Q%/

Réaliser une étanchéité silicone
ou mousse imprégnée

entre le fond de feuillure dormant
et le dessous de I'élargisseur

___ Realiser le vissage
mécanique des 3 sabots.

SABOT ZAMACK
106 300.1
. acouperen 2
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Assemblage élargisseur de feuillure type 103 206

Erancrane noe Danse srempegede

—

Esanchish type bande primprignie —{~ i

Shicone dans prre pariose
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Exemples de variantes d'assemblages avec équerre

Vis intermédiaire |
4 partir de 700 mm
Etanchéité type bande

D'émofégﬂée_\

Nez du profilé 103 206 & déligner

_/r/7

Longueur maxi 800 mm.

Etanchété type
bande préimprégr

—
N

Sikcone dans

K|
f
gorge parﬂ i
H

122

122

nC
] [
f:l@ p
S

() Profilé contre peofié
’(,% (dem vaverse)
SNim N
J j
(S | D m— L~ \
% T e asesesey | _—
] L. s— m— R,
—l
Etanchéiéiype |1~ | ‘
bande préimprégnee |_==
30:x38x1.5
(S N | —
T’ il
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Exemples de variantes d'assemblages avec equerre

1 Elargisseur contre-profilé
en extrémité
@ usinage i

Silicone dans

ﬁ parcioss

Silicone dans

gerge WK

Profilé contre profilé
(idem traverse)

Silicone dans.

gorge urdx

J
[Eranchéité type .| tl
bande imgeégnée
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Exemple d'assemblage renforcé des alleges menuisées avec équerres
109 182 ou 109 183

Solidarisation des renforts
avec équerres 109 182 ou 109 183

Mousse détanchéité complémentaire
sous équerre

Assemblage thermo-soudé ou mécanique,
avec patin d'étanchéité

Mousse d'étanchéité sur équerre
Ref. 106 109
Assemblage avec traverse basse du dormant

Solidarisation des renforts
avec équerres 109 182 ou 109 183

Mousse d'étanchéité complémentaire
sous équerre

84 mini

{ ©
. Me découpée Mousse type Norseal 1.5 mm

Mousse type Norseal 1.5 mm
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Assemblage vissé d'élargisseur de feuillure en traverse haute

Décompression (et oérotion couleur)
en extrémité (chambres ouvertes)

[

Décompression intermédiaire

I

\l
}l
|
|

+——~Elorgisseur contre profilé
en extrémité (usinoge
spécifique pour nise en place frontale)

]

.\M Ajout vis intermédiaire

a partir de 700 mm
—

50 maxi

l

\ Bouchon 109 159
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POSE SUR DORMANT EXISTANT

v A4
< v <
9 v o 15 mini

< 135

N
J & [——]

119

30
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POSE SUR DORMANT EXISTANT

Mise en oeuvre profilés 111 240 /109 531

15

15/10—mlwe—

30x 20
113019

Profil d'appoint alu
_ rer. 109 080
2\
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POSE EN APPLIQUE INTERIEURE - APPUI ALIGNE

Coupe A-A iy

i

&

Etanchéité silicone +
fond de joint

‘C}

((«CC(((‘riuiun’s’'“'Hn'‘“gyCGCGCGCGCG@G@OE@GQMEUOUOUU@

i o
-
L Tf
ALLRLRRRRY
.
C 7
]
=]

qv Vq ‘ ‘ E it
- ndu
Coupe B-B

M Simiy

Bouchon 109 653 ou 109 083 en nez de dormants larges
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Pose en tableau au nu exterieur avec ITE réservation en magonnerie

+

_mini 30 mm _

_’_

'

a = b
s & 4
Bk 4
1 Coupe A-A
&
& b 4 +
&
& 1Y N
. [ s &
b 4
& Y
b
b " 4
5 mini conseillé
18 maximum
El
E
8 Ht maxi sol fini
& b
- H
- 4
L
. a4 &
Lisse filante 3mm ——_| s .
60x60mm
Acier Inox a “ °
. ®
4, [
. - & 4 ¢
Costiére —\ L] . B
filante ¢ 5 .
*a
SEL - I a & L3
Vis HECO/ SFS ‘\\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\“;. N
Multimonti-TxL ALARALAANY . s
acier oumx & a
ETANS 0011 ba “ &
4w
[ £ 4 . b
& [
& e N & by *
B a B
* 4 - 4 = N 4 . &
a L b b a
& Q 4 -
v N . . N a
O Y a & boa [ &
(=23 N & 3 = 4 b
&
" & & N " 4
b " a “ By = ¢
b = a &
° e IS 4, = * 4 Lose, &
b b a I s b
B “ & & ® d
& 4 4 b * 4 b -
Y b 4 s .
. b & & L
® “ b
[ ° "

Mousse imprégnée / f @j

de classe 1

+ mini 30 mm
s 4 <
a . : 4 s
+ 4| - - e
3 a
§ 4 . "
a4 ad o el
+ @ a = . N 4 )
a - 4
+ al : . .
“ @
. Ll ey 0, o, ‘ﬂ
-
A 4
e
—+ =t =]
€ D o Finition intérieure
v (o]
+ o %D — | &
tj_‘ pour réglage et
dégondage de

louvrant

Vis type SFS SPTR

8

Page 109 sur 109




